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Sogamoso, Boyaca, 23 de enerc del 2026

Sefior

GERMAN CAMILO MORALES RINCON
Alcalde del Municipioc de Tasco-Boyaca

Asunto: Proyecto Fonset 20286.

Con toda atencién y respeto, me permito remitir a la alcaldia del municipio de Tasco
- Boyaca el Proyecto No. 2026955000082281, fechado el 23 de enero de 2026,
enmarcado dentro del rubro de Intendencia, con la finalidad de que sea presentado
y evaluado en el Comité de Orden Puablico, y se gestione su eventual adquisicion
a traves de los recursos del Fondo de Segquridad Territorial (FONSET).

Es pertinente sefialar que los elementos relacionados en el mencionado proyecto
correspenden a necesidades prioritarias y sentidas de esta unidad tactica, las
cuales resultan fundamentales para el fortalecimiento de la capacidad operativa y el
cumplimiento de la misidn institucional en la jurisdiccidn.

No siendo otro el motivo
se realice el seguimiento

resente, se remite el presente oficio con el fin de que
rrgspondiente al tramite del proyecto.

Respetuosamente,

Teniente Coronel CARLO
Comandante Batallon de

ANDQO QUITIAN NAVARRO
rla de Campafia N°1 “Tarqui”

Elabord: CP. “"‘ ol Martinez
Suboficial Prelesd 418 BAACA N1

Aprobd: Mayor Cubillos n Gonzalo Steve
Ejecutivo vy 2do com Batallon de Artilleria de Campafia N°t "Targui’

Kitometrod Via i1ZA Boyacé
Sogamosc-Boyacd
Baacat@buzonejercite. mil.com
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RADICADO 2026955000082281

FECHA 23 DE ENERO DE 2026

ENTIDAD _

SOLICITANTE: BATALLON DE ARTILLERIA DE CAMPANA No1 “Tarqui”

PROYECTO: MEJORAMIENTO DE LAS CAPACIDADES OPERATIVAS PARA
LA SEGURIDAD, CONTROL TERRITORIAL Y CONVIVENCIA
CIUDADANA EN EL MUNICIPIO DE TASCO - BOYACA.

PRESENTACION

£} Batallon de Artillerfa de Campafia No1 “Tarqui® con su puesto de mando principal en el
municipio de Sogamoso Boyaca es una Unidad adscrita a la Primera Brigada del Ejército
Nacional y tiene como principal objetivo el desarrollo de operaciones y maniobras de
combate irregular en su area con et fin de contrarrestar el accionar delictivo de las
organizaciones armadas al margen de la ley, y bandas delincuenciales al servicio del
narcotrafico que delinquen en esta area.

Asi mismg, las operaciones militares van encaminadas al fortalecimiento de la proteccion de
la infraestructura estratégica del Estado y sus recursos naturales. En atencion a la
legitimidad de la Fuerza Publica, con el apoyo de la poblacion civil, se desarrolian
actividades en bisqueda de mejorar las condiciones de seguridad que puedan garantizar
prosperidad y desarroilo en nuestra region; todo ello, dentro del marco de la Constitucion
Politica y las leyes, actuando con plena proteccion de los Derechos Humanos y det Derecho
Internacional Humanitario.

En ese sentido, es con el apoyo de la poblacion civil, en su representacion, como cabeza
maxima de esta entidad territorial, que se suscribe el presente proyecto, a efectos de lograr
una implementacion idonea, efectiva y progresiva de los recursos que, por via legal, el
legislador ha puesto en favor de la Fuerza Publica, como apoyo al trabajo demandante gue
deviene el ejercicio del mantenimiento de la seguridad para el logro de una convivencia
social, pacifica y Ia preservacion del orden publico en municipio de Tasco - Boyaca.

Batall6n de Artllleria de campafa No. 1 “TARQUI"
Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Scgamoso — Boyaca)

Email: batar@buzonejercito.mil.co
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MISION

El Batallén de Artilleria de Campafia No1*TARQUI" conduce operaciones terrestres
unificadas (OTU), mediante la accidn decisiva (ejecucién de tareas ofensivas, defensivas,
estabilidad y COMAC) enmarcado dentro del concepto de Apoyo de Fuegos de la Primera
Brigada; a partir del 1700:00AG0OST0O2023 en el area de operaciones de los 19 municipios
del Departamento de Boyaca con el propésito de atacar los Factores de Inestabilidad,
neutralizar ia amenaza hibrida y proteger la poblacién civil, generando las condiciones de
seguridad, integridad territorial, independencia y soberania, alineados a politica del
Gobierno Nacional.

FUNDAMENTO JURIDICO

La finalidad del presente proyecto se fundamenta en el marco normativo vigente, en
especial en lo dispuesto en el articulo 119 de la Ley 418 de 1997, el cual se encuentra

vigente de manera permanente conforme al paragrafo del articulo 8 de ia Ley 1738 de
2014.

De acuerdo con esta normatividad, en todos los departamentos y municipios del pais
deberan operar los Fondos de Seguridad y Convivencia Ciudadana (FONSET), bajo la
modalidad de fondo cuenta, cuyos recursos se asignaran conforme a las necesidades
territoriales en materia de seguridad, convivencia ciudadana y orden piiblico, en
armonia con los Planes Integraies de Seguridad y Convivencia Ciudadana (PISCC).

En este sentido, los recursos de los FONSET podran destinarse a la adquisicién de
material de intendencia, orientado al fortalecimiento de la capacidad operativa de la
Fuerza Publica, con el propodsito de mejorar las condiciones logisticas del personal y
garantizar el adecuado desarrollo de las operaciones de seguridad, control territorial y
mantenimiento del orden publico, tanto en [a zona rural como urbana del municipio.

La administracion y ejecucién de estos recursos estara a cargo del alcalde municipal o del
funcionario en quien se delegue dicha responsabilidad, conforme a ias decisiones adoptadas
por el Comité de Orden Plblico, garantizando que los elementos de intendencia adquiridos
sean utilizados exclusivamente por la Fuerza Plblica, en estricto cumplimiento del marco
legal vigente y con impacte directo en el Plan Integral de Seguridad y Convivencia
Ciudadana del municipio.

Betallén de ArtHleria de campaita No. 1 “TARQUI"
y  Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamosc —~ Boyaca)
Emall: batar@hbuzonelercito.mil.co
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OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Lograr el fortalecimiento de las capacidades operativas de las unidades del Batalldn de
Artilleria de Campafia N.° 1 “Tarqui”, garantizando el despliegue efectivo de operaciones y
acciones militares corientadas a la preservacién del orden plblico, la seguridad vy ia
convivencia ciudadana en el municipio de Tasco — Boyaca, con especial atencién a sus
zonas rural y urbana, en el marco de los municipios bajo jurisdiccion del Batallon en el
departamento de Boyaca.

OBJETIVOS ESPECIFICOS.

Ejecutar las acciones y tareas establecidas en el Plan Integral de Seguridad,
Convivencia Ciudadana y - Orden Publico, priorizando el despliegue de
operacionas militares unificadas en el municipio de Tasco — Boyaca, con especial
atencidn a su zona rural y urbana, en coordinacion con las autoridades
competentes, contribuyendo al control territorial y la estabilidad del municipio.

Dotar a las unidades del Bataildén de ios elementos logisticos, operacionales y de
intendencia necesarios, con el fin de garantizar el desarrollo eficaz de las
operaciones de seguridad en el municipio de Tasce, especialmente en las vias,
corredores de movilidad y sectores estratégicos utilizados para el accionar de
actividades delictivas.

Brindar apoyo oportuno y coordinado al Gobierno Municipal de Tasco y a la Policia
Nacional, cuando asi se requiera, para la ejecucion de diligencias judiciales,
operativos de control y acciones de seguridad, priorizando la zona rural de!
Mmunicipio.

Fortalecer el proceso de construccion de paz en el municipic de Tasco — Boyaca,
garantizando su sostenibilidad mediante acciones infegrales de seguridad que
permitan a la administracion municipat y a sus ciudadanos ejercer plenamente sus
derechos como miembros activos de la Nacién.

Batalién de Artllieria de campafia No. 1 “TARQUI"
Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua- Vereda la Floresta Sogamosc ~ Boyaca)
Email: batar@buzonejercito.mil.co
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s Promover la integracién territorial del municipio de Tasco y sus comunidades,
contribuyendo al ciefre de brechas pobiacionales y sociales, mediante el
fortalecimiento de la conectividad, la inclusion productiva y el acceso equitafivo a
bienes publicos, servicios sociales e informacién, con énfasis en el sector rural.

¢ Contribuir a {a reduccion de las desigualdades sociales y territoriales entre las
zonas urbana y rural del municipio de Tasco, a traves del desarrollo integral del
campo, como garantia para la igualdad de oportunidades y el bienestar de la
poblacion.

IMPACTO ESPERADO DEL PROYECTO

Ei impacto esperadc con el presente proyecto es brindar una sensacion de seguridad con
acciones operacionales en el municipio de Tasco del departamento de Boyaca, asi mismo
se espera mejorar las condiciones de nuestras tropas, el resultado aumentar la presencia
del Ejército Nacionat en las zonas mas alejadas y de dificil acceso de toda el area asignada
teniendo en cuenta que contamos con el puesto de mando del Batalidn propio para el
lanzamiento de operaciones terrestres unificadas que se realizan para {a seguridad,
convivencia y orden publico, en ese sentido reducir los indices de inseguridad dei municipio
de Tasco en su area rural especiaimente, buscar aporiar al plan integral de seguridad y
convivencia ciudadana del municipio, y la tranquilidad de la comunidad y cohesién entre el
EJERCITO NACIONAL, POLICIA NACIONAL Y FISCALIA en este municipio, mirar el
comportamiento social, y participar de manera activa con nuestras jornadas de apoyo al
desarrollo para afianzar los lazos con nuestras comunidades, obteniendo con ello conocer de
primera mano 10s hechos que generen inseguridad en €l area rural y urbana.

En ese sentido, el suscrito comandante del Batalidn de Artilleria de Camparia No.1 “Tarqui”,
ha sido enfatico, toda vez que, para garantizar la seguridad a la poblacidn civil, se debe
proveer de los medios logisticos minimos, de tal manera que toda operaciéon militar sea
exitosa. Lo anterior teniendo en cuenta el principio de transparencia y respeto porlos derechos
humanos.

Es por ello, que la expectativa hacia el municipio de Tasco - Boyaca, es realmente alta,
pues la aprobacion y consecuente asighacion de |log recursos para tales apoyos, no s6io
configuraran el mejoramiento de las condiciones de nuestros hombres, sino que, por efecto
propio, se espera un mejoramiento de la reaccion en la tarea directa de neutralizacion de
cualquier accionar delictivo que ponga en riesgo a fa poblacion civil.

Batalién de Artilleria de campafia No. 1T “TARQUI
Carrera 11 Ng 30-00 {Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso — Boyaca)
Email: batar@buzonejercito.mil.co
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ANALISIS DE CONVIVENCIA Y JUSTIFICACION DEL GASTO

Los ejes transversales del Plan Nacional de Desarrollo, estan basados, entre otros, en la
estrategia para consolidar la paz en todo el territorio, con el fortalecimientc de la seguridad,
la plena vigencia de los Derechos Humanos y el funcionamiento eficaz de la justicia, con lo
que se busca garantizar la efectividad y presencia del estado de Derecho en todo el territorio
nacional.

Para tales efectos, el Gobierno Nacional dispuso, entre otras, la puesta en marcha de
estrategias de seguridad a nivel rural, de fronteras y convivencia ciudadana, fortalecimiento
de la inteligencia y el desarrolio de capacidades estratégicas minimas. Tal como se
menciona en el documento rector del plan de trabajo del Gobierno Nacional, evidentemente
la seguridad no solo requiere el concurso de la fuerza publica, si ho que para su consecucion
se demandan sinergias y coordinacién interinstitucional para su mantenimiento, entendida
mas alla del control territorial.

De esta forma, resulta imprescindible que todas ias ramas del poder actien de manera
coordinada, se desarrollen y respondan a las necesidades de la sociedad, en la blasqueda
del objetivo central consistente en [a consolidacion de la paz sobre la base de la seguridad,
con la garantia del acceso efectivo a la jusiicia y que la respuesta de esta sea eficiente y
eficaz.

Dentro de la Politica de Seguridad y Convivencia Ciudadana, los objetivos
predominantes establecidos por el Gobierno Nacional estan encaminados a acciones
como:

e Fortalecer el estado de derecho garantizando el imperio de |a ley;

o Combatir la delincuencia organizada y prevenir {a aparicion de nuevosactores al

crimen organizado.

* Proteger los derechos individuales y colectivos

e (Combatir y desarticular mercados de economia ilegal sobre los cuales se
constituyen, articulan y consolidan estructuras criminales

¢ Responder de manera efectiva a las conductas que pongan en riesgo catender
contra la seguridad individual y colectiva

e Promover la convivencia ciudadana

Asi mismo, la Politica de Seguridad y Convivencia Ciudadana (PISCC) del Gobiernoha
definido algunos puntos estratégicos de intervencién, dentro de los cuales el papeldel Batallén

Batall6én de Artilleria de campafia No. 1 “TARQUI"
Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso — Boyaca)

Email: batar@dbuzonejercito.mll.co




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

COMANDOQ GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES
EJERCITO NACIONAL

ey . BATALLON DE ARTILLERIA DE CAMPANA No1 “TARQUI"

de Artilleria de Campaia No.1 *Tarqu" resulta preponderante, principaimente en los
siguientes aspecios.

¢ La atencidn prioritaria de los factores determinantes de la violencia y la criminalidad.

¢ Se debe reconocer y comprender la evolucion en el tiempo de los grupos armados al
margen de la ley y las dinamicas territoriales que |la determinan, en consideracién con
la especificidad territorial.

Priorizacion de acciones: intervencion activa del Ejército Nacional en la ubicacidony
neutralizacion de focos de violencia organizada como son los grupcs al margende la iey
que delinquen en esta area del pais.

integridad focalizada: reconoce la complejidad del fendémeno delictivo de los gruposilegales
alzados en armas, y que 1as respuestas sean dptimas para atacar {os puntosimportantes de
las organizaciones al margen de ia ley.

Poblacion en riesgo: la poblacion del area rural y urbana del Municipio de Tasco -Boyaca
haciéndose mas vulnerables, aquelios civiles que desarrollan actividades de tipo econdmiico
para el progresc del Municipio. En la misma linea de riesgo, se encuentran las personas y
los bienes protegidos por el DIH por ser de interés general, que son propios a la produccion
agricola, para el sostenimiento econdmicode la region.

Experiencias exitosas: se ha logrado el mantenimiento de la seguridad en generaldel area
asignada, asi como de las principales redes de movilidad para transporte de los productos
agricolas que produce esta region.

Seguimiento y evaluacion de las politicas vy los programas ejecutados a nivel local por parte
de actores institucionales y sociales.

PLAN DE ACCION PARA MANTENER EL ORDEN PUBLICO

El presente plan tiene como proposito fortalecer las condiciones de seguridad y mantener el
orden publico en el municipio de Tasco — Boyaca, mediante el desarrolic de operaciones
militares, acciones preventivas y trabajo interinstitucional con las autoridades civiles y de
policia, en cumplimiento de las directrices del Comando del Ejército Nacional.

1. Acciones Operacionales

Batallon de Artitleria de campafa No. 1 “TARQLUI"
Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso — Boyaca)
Email: batar@buzonejercito.mil.co
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Ejecutar operaciones militares en &l municipio de Tasco con el fin de contrarrestar
el accionar de las organizaciones al margen de ia ley, manteniendo presencia activa
en las areas rurales y generando sensacion de seguridad en la comunidad.

Desarrollar operaciones de control territorial orientadas a neutralizar las bandas
criminales al servicio del narcotrafico, garantizando la proteccion permanente de la
poblacion civil.

Ejecutar operaciones de control militar de area destinadas a reducir el accionar
delictivo de los Grupos Armados Organizados (GAQ) y Grupos de Delincuencia
Organizada (GAD), protegiendo la vida, los bienes y los recursos del Estado dentro
del municipio.

Mantener la lucha activa contra la mineria ilegal, el dafio ambiental y el
narcotrafico, reforzando la presencia institucional en los sectores mas vulnerabies.

2. Control de Corredores de Movilidad

Controlar los corredores de movilidad utilizados por las estructuras criminales al
servicio del narcotrafico para el transporte de insumos liquidos y sélidos empleados
en la produccién de alcaloides.

Establecer puestos de control méviles y patrullajes continuos, con el fin de
restringir el transito de materiales ilicitos y prevenir el fortalecimiento logistico de
estas organizaciones.

3. Prevencion y Cultura de Seguridad

Reatizar charlas preventivas y educativas con la comunidad para fomentar la
cultura de la denuncia y el rechazo a las actividades ilicitas.

Contar con el apoyo gdel Grupo GAULA Boyaca, orientado a la lucha contra la
extorsion y el secuestro.

Incentivar la denuncia ciudadana mediante camparias radiales, comunitarias y
educativas en medios locales, fortaleciendo la confianza entre la poblacion y las
autoridades.

4. Cooperacion Institucional

Batalidn de Artilleria de campana No. 1 “TARQUI”
Carrera 11 No 30-04 {Kilomeiro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso - Boyaca)
Email: batarf@buzonejarcito.mil.co
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« Apoyar a las autoridades municipales en [as actividades que involucren
concentraciones masivas de poblacion, garantizando la seguridad y el orden durante
su desarrollo.

« Brindar acompafiamiento permanente a ta Policia Nacional en las areas rurales y
urbanas del municipio, en el marce de ias operaciones de control y vigilancia.

« Promover el trabajo interinstitucional entre las autoridades municipales, militares
y de sequridad, para fortalecer las estrategias de prevencion del delito en todas sus
modalidades. |

5. Red de Cooperantes e Inteligencia

« Fortalecer e incrementar la red de cooperantes en las veredas del municipio, con
el fin de obtener informacién oportuna sebre hechas que afecten la seguridad y actuar
de manera eficaz y eficiente.

» Reforzar las capacidades de la red de inteligencia militar, enfocando los
esfuerzos en la busqueda, analisis y verificaciébn de informacion relevante para las
operaciones.

« Garantizar el reconocimiento econdmico o recompensas a los informantes que
suministren informacién veraz y util que contribuya a la obtencién de resultados
operacionales.

6. Proyeccidn Social y Apoyo a la Comunidad

« Desarrollar jornadas de apoyo al desarrollo dirigidas a la comunidad, brindando
bienestar y atencién en necesidades basicas, en coordinacidn con la administracion
municipal.

» Estas jornadas tienen como objetivo fortalecer ia confianza institucional y
estrechar los lazos entre la Fuerza Publica y la poblacion civil.

7. Cultura de Denuncia y Responsabilidad Ciudadana

« Fomentar entre los ciudadanos la cultura de informar oportunamente cualquier
hecho sospechoso o actividad ilicita, promoviendo la corresponsabilidad en la
seguridad del municipio.

Batallon de Artilleria de campafia No. 1 “TARGUI"
Carrera 11 No 30-00 {Kilometro 4 via Mengua- Vereda la Floresta Sogamoso - Boyaca)
Email: batar@buzonejercito.mii.co
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« Rechazar la complicidad o el silencio ante los delitos que generan zozobra e
incertidumbre, fortaleciendo la union entre comunidad y autoridades.

COMPARATIVO DE RESULTADOS

NARCOTRAFICO

OTROS RESULTADOS
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JUSTIFICACION DE LA NECESIDAD

La adquisicion de botas de combate, ponchos y chaquetas perchadas, a financiarse con
recursos del Fondo de Seguridad Territorial — FONSET del municipio de Tasco
(Boyaca), es fundamental para fortalecer la capacidad operativa, logistica y de
sostenimiento de! personal del Ejército Nacional que desarrolla labores de seguridad,
control territorial y preservacion del orden publico en las zonas urbana y rural del municipio.

|Las condiciones geograficas, climaticas y topograficas de la jurisdiccién, caracterizadas por
bajas temperaturas, alta humedad, frecuentes precipitaciones y terrenos de dificil
acceso, demandan que el personal militar cuente con elementos de dotacién adecuados
que permitan proteger su integridad fisica y mantener condiciones 6ptimas de desempefic
durante el desarrollo de patrullajes, puestos de control, operaciones de registro y acciones
de presencia institucional. La implementacion del presente proyecto contribuye al bienestar
del personal militar, fortalece la capacidad de respuesta institucional y genera un
impacto positivo en ia seguridad y convivencia ciudadana del municipio de Tasco.

NECESIDADES Y VALOR ESTIMADO DEL PROYECTO

(MATERIAL DE INTENDENCIA)
VALOR TOTAL DEL PROYECTO CON IVA (19%): $35.000.000
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CHAQUETA  PERCHADA
PARA USO DE ALTURAS
ENTRE 2700 Y 3.000
METROS-EJC DE ACUERDO
A NORMA TECNICA NTMD-
0354 UNIDAD 3B $300.000 $10.500.000
TALLA | CANTIDAD

8 05

M 10

L 10

XL 10

VALOR TOTAL DEL PROYECTO CON VA 19% $35.000.000

SUGERENCIAS

Las imagenes anexas son Unicamente de caracter ilustrative y sirven como referencia
visual del producto solicitado; en ningin caso se pretende direccionar la adquisicion
hacia un proveedor especifico.

Los elementos deberan cumplir estrictamente con la ficha técnica o norma
correspondiente, asi como con los items y especificaciones estabiecidas en el
presente proyecto.

Las cotizaciones presentadas tienen un propésito informativo y referencial, sin
que ello implique compromiso alguno de adquisicién con las empresas
participantes.

La entrega y verificacion del material debera realizarse bajo fa supervision conjunta
del gerente del proyecto y del aimacenista de intendencia, en las instalaciones del
Batallon de Artilleria de Campafia No. 1 “Tarqui’.

En el momento de la entrega, el proveedor y delegado del ente territorial debera
presentar la siguiente documentacion: acta del comité donde se relacione el bien
aprobado, contrato suscrito conforme a la normatividad vigente, factura, y acta de
entrega suscrita entre [a Alcaldia y el Batallén receptor.

Eatalion de Artillaria de campafia No. 1 “TARQUI"
Carera 11 No 30-00 {Kilometre 4 via Mongua- Vereda la Floresta Sogamoso — Boyacd)

Emali: batan@buronejercito.mil.co




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES
EJERCITO NACIONAL

et . BATALLON DE ARTILLERIA DE CAMPANA No1 “TARQUI"

El proyecto debera ser contratado y ejecutado dentro de [a vigencia aprobada por el
comité de orden plblico, de acuerdo con las disposiciones presupuestaies
establecidas.

Los elementos adauiridos seran entregados unicamente al representante legal de la
Unidad o a su delegado autorizado, previa verificacién del documento de acreditacion
correspondiente.

PRESUPUESTO GENERAL

El presupuesto destinado para la ejecucién del presente proyecto proviene dei Fondo de
Seguridad Territorial (FONSET), correspondiente a 1a vigencia 2026 del municipio de
Tasco - Boyaca.

Para la elaboracién del estudio de costos, se tomé como referencia el valor mas favorable
entre las cotizaciones recibidas, estableciendo un monto total del proyecto de TREINTA
Y CINCO MILLONES DE PESOS MONEDA CORRIENTE ($35.000.000), incluido el
impuesto al Valor Agregado {IVA) del diecinueve por ciento (19%), de conformidad con
la normatividad tributaria vigente.

El proyecto contempla la adquisicidn de los siguientes elementos, destinados al personal del
Ejército Nacional, de acuerdo con las Normas Técnicas Militares vigentes:

Treinta y cinco (35) pares de botas de combate media cafia en cuero, con sistema
vulcanizado e inyeccidn directa, conforme a la Norma Téchica Militar NTMD-0099-
A7, con un valor unitario aproximado de TRESCIENTOS CINCUENTA MIL PESOS
($350.000), para un valor total aproximado de DOCE MILLONES DOSCIENTOS
CINCUENTA MIL PESOS ($12.250.000).

Treinta y cinco (35) ponchos elaborados en tela tipo camaledn, conforme a la Norma
Técnica Militar NTMD-0119-A4, con un valor-unitario aproximado de TRESCIENTOS
CINCUENTA MIL PESQOS ($350.000), para un valor total aproximado de DOCE
MILLONES DOSCIENTOS CINCUENTA MIL PESOS ($12.250.000).

Treinta y cinco (35) chaquetas perchadas para uso en alturas entre 2.700 y 3.000
metros, conforme a la Norma Técnica Militar NTMD-0354, con un valor unitario
aproximado de TRESCIENTOS MIL PESOS ($300.000), para un valor total
aproximado de DIEZ MILLONES QUINIENTOS MIL PESOS ($10.500.000).

Batalion de Artilleria de campadfia No. 1 "TARQUI"
Carrara 11 No 3000 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso — Boyaca)
Email: baterf@buzonajercito.mil.co
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Los valores descritos constituyen el costo tota! del proyecto, inciuido el IVA, y pemiten
fortalecer la capacidad operativa, logistica y de sostenimiento del personal militar que
desarrolla operaciones en jurisdiccion del municipio de Tasco — Boyaca.

APROBACION

£l presente proyecto sera sometido a estudio, discusion y aprobacién por parie del
Comité de Orden Publico Local del municipto de Tasco — Boyaca, conforme a los
procedimientos y competencias establecidas para la asignacion de los recursos del Fondo
de Seguridad Territorial.

Una vez aprobado, se adelantara el proceso contractual correspondiente con el fin de
asegurar la adquisicion, entrega y verificacion del material solicitado, conforme a los
lineamientos técnicos y administrativos vigentes.

EJECUCION

El plazo maximo de entrega del presente proyecto sera hasta el 01 de diciembre de! afio
2026, de acuerdo con lo estipulado por ia Aicaldia Municipal de Tasco.

Una vez se publique el proceso de contratacion en la plataforma SECOP, se notificara al
Batalion de Artilleria de Campafia No. 1 “Tarqui”, unidad beneficiaria, para la respectiva
coordinacion, supervision y recepcion del material adquirido.

ANEXQ ~ FICHAS TECNICAS, COTIZACIONES Y AVAL

En cumplimiento de los requisitos establecidos para la formulacion y evaluacién del presente
proyecto, se relacionan los documentos de soporte técnico correspondientes a la
adquisicion de botas de combate, ponchos y chaquetas perchadas, destinados ai
personal del Ejército Nacional, los cuales cumplen con las Normas Técnicas Militares
vigentes, garantizando su idoneidad, calidad y aptitud para el uso operacional.

« Botas de combate media cafia en cuero, con sistema vulcanizado e inyeccidon
directa, conforme a la NTMD-0099-A7, disefiadas para brindar proteccién, estabilidad
y durabilicgad durante operaciones militares en diversos ferrenos.

o - Batalién de Artilleria de campafa No. 1 “TARQUY
pRLEs, Carrera 17 No 30-00 (KHometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamoso — Boyaca)
-y Emali: batar@buzonejercito.mil.co
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+ Ponchos elaborados en tela tipo camaledn, de acuerdo con la NTMD-0119-A4,
destinados a proteger al personal frente a condiciones climaticas adversas y a facilitar
la mimetizacion en el entorno operacional.

» Chaquetas perchadas para uso en alturas entre 2.700 y 3.000 metros, conforme
a la NTMD-0354, orientadas a proporcionar proteccion térmica y confort al personal
en zonas de clima frio.

Los elementos descritos cumplen con las especificaciones técnicas exigidas y fortalecen la
capacidad operativa y el bienestar del personal del Ejército Nacional.

2. Cotizaciones
« SUMINISTRO Y SOLUCIONES $35.000.000

« DOTACIONES Y SUMINISTROS ANBY SAS $37.275.000
« COMERCIALIZADORA DAVIDSANT $37.450.000

De las cotizaciones recibidas, se tomo6 como base para ia elaboracion del estudio de costos
el valor mas favorable, correspondiente a la empresa SUMINISTRO Y SOLUCIONES, por
un monto de TREINTA Y CINCO MILLONES DE PESQOS MONEDA CORRIENTE
($35.000.000), incluido el Impuesto al Valor Agregado (IVA), de conformidad con la
normatividad tributaria vigente.

Las demas cotizaciones recibidas, presentadas por DOTACIONES Y SUMINISTROS ANBY
S.A.S. por un valor de TREINTAY SIETE MILLONES DOSCIENTOS SETENTA Y CINCO
MIL PESOS MONEDA CORRIENTE ($37.275.000) y por COMERCIALIZADORA
DAVIDSANT por un valor de TREINTA Y SIETE MILLONES CUATROCIENTOS
CINCUENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE {$37.450.000), fueron tenidas en cuenta
para efectos comparativos, sin que resultaran mas favorables econdmicamente para ia
entidad.

3. Aval institucional

« Entidad Avaladora: Departamento CEDE4 del Ejército Nacional
« NuUmero de Aval: No. 2025217036914233

ST e Batallén de Artilleria de campafia No. 1 “TARQUI"
AT g i,  Carrera 11 No 30-00 (Kilometro 4 via Mongua— Vereda la Floresta Sogamose — Boyaca)
L B Email: batar@buzensjercito.mil.co ‘
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£l aval emitido por el Departamento CEDE4 del Ejército Nacional certifica que los
elementos contemplados en el presente proyecto cumplen plenamente con las Normas
Teécnicas Militares vigentes y con los estandares de calidad exigidos por el Comando del
Ejército Nacional. Asi mismo, dicho aval valida que la adquisicién de los bienes propuestos
responde a una necesidad operacional, logistica y de sostenimiento debidamente
identificada, orientada a mejorar las condiciones de desempefio del personal militar en e
desarrollo de operaciones de seguridad y control territorial.

RESFONSABLES DR LA UNIDATD BENEFHIIADA \

= '[ml

H".i.l'

NOMBRE: CP INEZ MENDEZ JEFERSON

CA . ici so Ley418 BAACA No1

NOMBRE: SP. UQUE/KARA JI:S.[NN\' FERNEY NOMBRE: MY.CUBILLOS GUMRIN GONZALO STEVE

CARGO: Suboficial 5-4 BAACA1 CARGQO: Ejecutiva y Segundo comandante del BAACA
|
NOMBRE: TC., CARL ANDO QUITIAN NAVARRO
Comandante del Batallon g Artifleria de Campafia No1"Tarqui"

v
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Prélogo

l.a Norma Técnica NTMD-0099-A5 fue aprobada et 2012-12-13.

La presente Norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el propdsito de
responder en todo momento a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza
Publica.

A continuacion se relacionan las empresas e instituciones que colaboraron en el estudio
de esta Norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

JEFATURA LOGISTICA EJERCITO NACIONAL
JEFATURA DE APOYO LOGISTICO FUERZA AEREA
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA POLICIA NACIONAL

BATALLON DE INTENDENCIA No. 1 “LAS JUANAS”
GRUPO CONTROL DE CALIDAD POLICIA NACIONAL
CEINNOVA

ARTECOLA

C.l. VALORES SMITH S.A.
COATS CADENA S.A.
CURTIEMBRES BUFALO S.A.
CURTIEMBRES DE ITAGU! S.A.
ENCAUCHO
FREUDENBERG COLOMBIA
IMACAL - CAPRINO LTDA.
INDUSTRIAS BERG LTDA.
INDUSTRIAS W. WILCHES
JORDAO

LA FORMA LTDA.

MORON

PEGAUCHO S.A.
PLACALTDA.
PLANTIFORMAS S.A.
POLIMEROS Y DERIVADOS
REFICOL LTDA.

SUMICAL

VICENTA PALASI
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1. OBJETO

Esta Norma tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir v los ensayos a
los cuales se debe someter la bota de combate media cafia en cuerp sistema
vulcanizado e inyeccidn directa, usada por el personal de la Fuerza Publica en
actividades del servicio.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las Normas Técnicas Colombianas NTC
2038 y NTC-ISO 20347, Para efectos de la presente Norma se establecen las
siguientes definiciones:

Arco plantar. Parte interior del pie que va desde el taldén zona del hueso calcéneo y el
primer dedo en todos los planos.

Badana natural: Cuero de especial curticidon por sus caracteristicas de suavidad y
transpiracion.

Cana: Parte o contorno superior de la bota comprendida entre el cuello del pie y Ia
media pierna.

Caucho vulcanizado. Caucho © mezcla de cauchos naturales o sintéticos, con azufre Y
otros compuestos, sometida a un proceso de presién y temperatura durante un tiempo
determinado para mejorar sus propiedades de resistencia, dureza y elasticidad.

Cordén: Cuerda por lo comun redonda, que se usa para atarse y ajustar ef calzado.

Costura incompleta: Se presenta cuando la linea de costura no termina en el punto
requerido o sin el remate adecuado.

Costura saltada: Se presenta cuando el hilo no permanece dentro de la perforacion y
per lo tanto se sale de la pieza que se esta cosiendo.

Costura zafada: Se presenta cuando la puntada o puntadas de una linea de costura se
salen de ia pieza que se esta cosiendo.

Cuero Hidrofugado terminado: Cuero que conserva su estructura natural fibrosa que ha
sido tratado en el curtido con sales de cromo y en el recurtido con agentes curtientes
vegetales y/o sintéticos y/o resinas rellenantes en forma tal que resuita imputrescible.
Estos cueros son tratados con productos hidrofugantes que aumentan la repelencia al
agua y sometidos a procesos de acabados que mejoran las propiedades.
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Cuero plena flor: Aguel que no ha sido lijade por el lado flor.

Cuero tipo vaqgueta: Cuero que ha sufrido procesos fisicos v quimicos para hacerlo
resistente a la degradacion bacteriana (putrefaccion). Se producen ademds otros
cambios asociados tales como: caracteristicas fisicas mejoradas, estabilidad
hidrotermica y flexibilidad.

Curticién: Conjunto de operaciones fisico-quimicas, que mediante el adecuado uso de
productos quimicos, convierten a la piel (cominmente llamada cuera) en un material
durable e impufrescible.

Economizador: Diseric en forma de cavidad ubicado en la parte interior de ia suela con
el fin de obtener un calzado maés liviano.

Eflorescencia de grasas o migracién (Blooming): Cualquier exudacion de material en el
cuero para mas tarde ser expulsada a la superficie, por medios fisicos o quimicos.

Enfranque: Parte mas estrecha del area plantar de la horma, localizada entre la planta de
la linea de los metatarsos v el talén.

Flor sueita: Falta de unién entre las capas que conforman el corién.

Gancho de extraccion rapida: Gancho de ojal cerrado, por el cual se desliza faciimente
el cordon.

Herrete: Material que protege cada uno de los extremos del cordon, para evitar que se
desteja, fabricado generalmente en plastico u otro material apropiado.

Hilo bondeado: Hilo fabricado con filamentos sintéticos de poliamida o poliéster, sometido
8 un proceso para adhenr o compactar sus cabos y fijar su torsion para mejorar su
comportamiento en los procesos de costura y uso.

Lado flor: Superficie de Ia piel o del cuero que corresponde a la epidermis (lado del
pelo).

Lengiieta tipo fuelle: Pieza unica que va adherida a la capellada y a las cordoneras.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumibiemente
uniformes, puesto a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a
inspeccion como uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes
productivos (plantas-maquilas) que fo conforman.
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Lote de produccion: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y tecnicas de produccion
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para
obtener la informacién necesaria que permite apreciar una 0 mas caracteristicas de e\

Paso: Altura o distancia entre una superficie plana y el borde inferior de la suela en la
punta del calzado cuando este se coloca y se verifica con un instrumento apropiado
para medicion.

Piel: Tegumento fibroso que cubre el cuerpo del animal y que esta constituido por la
epidermis y la dermis, incluyendo el corion en su totalidad.

Puntera: Elemento intermo, ubicado en la parte delantera del calzado, adherido a |a
capeliada.

Punto de apoyo: Es el lugar donde la linea metatarsiana hace contacto con la
superficie plana, es decir que la base del hueso metatarso y el tacén en su totalidad
deben hacer contacta con la misma.

Sobre-plantilia: Pieza interna de recubrimiento, que va sobre la plantilla de armado
cubriendo la totalidad de ésta para dar comodidad y confort al pie del usuario.

Suela Integral: Compuesta por el patin, la entresuela y el tacon, de los cuales la
entresuela y tacon han sido conformados durante un mismo motdec directo sobre el
corte por vulcanizacion o inyeccion directa.

Termo adheribie: Propiedad de adhesién de los accesorios empieados en ia fabricacion
del calzado por lo general en puntera y contrafuerte, los cuales en una o en las dos
caras lievan un recubrimiento de caracteristica adhesiva, caracteristica que se reactiva
por accion de calor aplicado.

Termoplastico: Material plastico laminado por calor, con propiedades termo adhesivas
no-impregnadas, flexibilidad y elongacion.

Tira de refuerzo. Pieza exterior que va en la parte trasera de la bota.

Vulcanizacion: Proceso mediante el cual se estabiliza las mezclas (formulaciones) de
azufre con caucho para que este Ultimo conserve su elasticidad en frio y en caliente.
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2.2 APLICACION

Para la aplicacion de la presente Norma Técnica en procesos de adquisicion, la entidad
contratante debe especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Las tallas a requerir de acuerdo con el numeral 3.1.2,

2.2.2 Definir el plan de muestreo de los requisitos generales, de empaque y
rotulado, si la cantidad de unidades a adquirir es menor de 51 unidades.

2.2.3 Definir el plan de muestreo de los reguisitos espeacificos, si ja cantidad de
unidades a adquirir es menor de 501 unidades.

2.2.4 En caso que se reguiera un color diferente al especificado en el numeral
3.1.4 de la presente Norma, la entidad contratante debe definir |as caracteristicas y
escala de color.

2.2.5 Definir sl se requiere que [a bota lleve borde superior o cuello, de acuerdo
con €l numeral 3.1.8.

2.2.6 Definir 51 se requiere que la bota lleve sistema de cierra con ganchos tipo
suelte rapido o solo ojetes, de acuerdo con el numeral 3.1.11.

2.2.7T Definir si se requiere que la bota lleve ojetes de ventilacidon, de acuerdo
con el numeral 3.1.19.

2.2.8 Definir si se requiere suelas en caucho para condiciones normales ©
resistentes a hidrocarburos, de acuerdo con el numeral 3.2.13.

229 Definir en caso que se requiera o exija condiciones de empaque y rotulado
diferentes a las establecidas en esta Norma.

2.2.10 En caso que la entidad contratante requiera codigo de barras ésta debe
entregar la informacion correspondiente.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Dimensionales. Las dimensiones se deben verificar de acuerdo con lo

indicado en el numeral 5.1.
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3.1.2 Tallas. Las tallas deben ser en escala de punto de paris (Francesa), las
cuales deben ser verificadas y medidas en las hormas empleadas en la fabricacion de
este tipo de calzado. Ver tabla 1 y figura 11.

uisltns para Ias tallas -

Tabla 1. Re

B LY Humeranlén en éscala du punta de par!s |
Hadlda dei iargfl utll en mm (Fra nce 52) ]
224 a 230
231 a 236 35
237 a 243 36
244 a 250 37
I 251 a 256 38
: 257 a 263 1 39
264 a 270 40
271 a 276 41
277 a 283 42
284 a 290 43
291 a 296 44
i 297 a 302 45
| 303 a 310 40
311 a 316 47
317 a 322 48
323 a 330 49

Nota 1. La numeracién en escala de punto de paris, corresponde a la medida del largo
util dividido en 6.6666. (El iargo (tit equivale a la suma de ia medida del fargo del pie
expresada en milimetros mas el 5 % de tolerancia).

3.1.3 Horma. La horma utilizada para la fabricacion de este tipo de calzado
puede tener sistema de apertura o extraccion tipo tendo con tubo importado, de cufa,
completa o de quiebre en V",

La medida de la altura de tacon de la horma debe ser de 20 mm y de 15 mm £ 2 mm,
de altura de paso, estas medidas deben ser tomadas en una superficie plana desde la
base de la superficie hasta el borde inferior de la horma en |a punta area central, Ver
figura 10.

Para la consulta y verificacion de la horma a emplear en la elaboracién de este tipo de
calzado, en ia Subdireccién de Normas Técnicas del Ministerio de Defensa se
encuentra el patrén, para su respectiva replica.
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La verificacidbn de los requisitos de la horma se efectuara durante el proceso de
fabricacion.

3.1.4 Color. El color del matenal de la capellada, talon, refuerzo de talon y media
cafia de la bota debe ser negro, uniforme en su conjunto. Asi mismo [0s siguientes
componentes deben ser de color negro a tono: suela, borde superior o cuello, lengleta
tipo fuelie, ojetes, ganchos de extraccion rapida, cordones, sobre-plantitta, hiios y forro de
sobre-plantilla.

3.1.5 Suela. Debe ser fabricada en caucho vulcanizado para uso en condiciones
normales 0 en caucho resistente a hidrocarburos.

La suela debe ser enteriza, compacta exenta de cualquier tipo de burbujas o vacios, sin
eflorescencia {Blooming), no debe presentar insuficiencia de material ni desfase en sus
partes.

Los bordes (cantos) de la suela y tacén deben tener un acabado liso y pulido, la suela no
debe presentar rastros o residuos. Tanto ia suela como el tacon deben contar con un
disefio en relieve gque ofrezca efecto antideslizante y que contribuya durante la marcha
0 carrera en la expulsion de residuos {(barro, greda etc.).

El tacén debe ser integral con la suela (proceso de moldeo directo al corte), debe tener
una altura de 30 mm £ 2 mm, incluyendo el labrado, medida en la arista de la parte
posterior de la bota terminada. Ver figura 6.

La suela de la bota terminada debe tener una altura de 15 mm * 2 mm, medido en |la
zona de ta puntera, incluyendo el labrado, Ver figura 6.

El labrade de 1a suela debe tener una profundidad de minimo 5 mm. Ver figura 6.

El par de botas deben conservar igual altura en los tacones, asi como de igual espesor en
el borde de la suela.

3.1.6 Capellada. En |a fabricacion de la capellada se debe utilizar cuero de
origen bovino, plena flor, hidrofugado, de aspecto uniforme y de color homogeneo en su
extension.

3.1.7 Media cana. Debe ser fabricada en material cusro de origen bovino,
plena flor, hidrofugado, de aspecto uniforme y de color homogeneo en su extension.

La altura de la media cafia en su parte posterior debe estar comprendida entre 180 mm
a 240 mm, medida en e| contorno posterior, tomada desde el borde de la suela hasta el
borde superior posterior de la media cafia incluyendo el borde superior o cuello. Ver
figura 2,
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Respecto a la altura de la media cafia, la tolerancia permite cubrir de la talla 34 a la 46.
Sin embargo el fabricante debe escalar la altura de acuerdo a Ia respectiva talla de la
bota, este intervalo debe ser ds 5 mm por 1alla.

3.1.8 Borde superior o cuello. La bota puede tlevar borde superior o cusello
fabricado en cuero ge aspecto uniforme y color homogeneo en su extension. La altura
del cuetio en la parte superior debe ser de 30 mm t 2 mm, medido desde el borde del
dobiez del material del lateral de la media cafia hasta el borde superior del cuello. Ver
figura 1.

El borde superior o cuelio debe ir relleno con material expandido tipo abullonado de 6
mm a § mm de espesor.

3.1.9 Tira de refuerzo de la media cafa y talonera. Debe ser fabricada en
cuero, el ancho debe ser de 30 mm + 2 mm, medido en ta parte media del cuello en ia
zona de costura de unién del borde superior o cuelio con la media cafia. Ver figura 7.

3.1.10 Lengueta tipo fuelle. Debe ser fabricada en cuero de aspecto uniforme y
color homogeneo en su extension. El fuelie debe cubrir el frente de la media cafa,
garantizando el cierre total en altura y ancho.

En la union con la capet#ada debe ir rematado en media luna, sin orificios {(espacios)
entre la union de la capellada, media cana y e! fuelle en el punto de empeine. El fuelle
debe ir pisado en la cordonera con un refuerzo de cordonera, no se permite el traslape
0 unidn en zigzag. Ver figura 8.

3.1.11 Sistema de cierre. L.a bota puede tener como sisterna de cierre en las
cordoneras, solo linea de ojetes o linea de ¢jetes y ganchos de extraccidn rapida. Ver
figura 2.

En caso de llevar sistema de cierre con solo ojetes, cada bota debe llevar siete (7)
ojetes uniformemente distribuidos en cada cordonera, de la talla 34 a la 42, para la talla
43 en adelante debe llevar ocho (8) ojetes.

En caso de llevar sistema de cierre con oietes y ganchos de extraccion rapida, cada
bota debe llevar siete (7) herrajes por cada cordonera de la bota, distribuidos
uniformemente asi: dos (2) ojetes sobre el area del empeine y cinco (5) ganchos de
extraccion sobre la media cafia. Estos siete herrajes cubren de la talla 34 a la 42, para
la talla 43 en adelante debe llevar seis (6) ganchos de extraccion rapida. Ver figura 2.

Las caracteristicas de los componentes se describen a continuacion:
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3.1.11.1 Ojetes. Deben ser fabricados en material metalico, deben ser con arandela
y ajustados por el sistema de rolado, sin presentar aristas. Cada par de botas debe
tener igual numero de ojetes. Ver figuras 2 y 3.

3.1.11.2 Ganchos de extraccion rapida. Deben ser de! tipo suelte rapido ojal
cerrado con sus dos bordes de paso rolados, el remache de fijacidon debe ser ajustado
por el sistema de rolado, sin presentar aristas, cada par de botas debe tener iguai
namero de ganchos.

Los ganchos deben tener en cada una de sus caras internas seis (6) puntas de anclaje.
Ver figuras 2 y 4.

3.1.12 Cordones. El sistema de amarre o ajuste del calzado debe ser por medio
de cordones. Deben ser trenzados y cibicos, con una longitud de 175 cm £ 5 cm.

Los extremos o cabos pueden ser protegidos por medio de un herrete con una longitud
de 19 mm £ 1 mm o termo formados.

3.1.13 Costuras. Las costuras deben ser uniformes, continuas y paralelas en
todo su contorno, sin hilos fiojos, libres de protuberancias, asperezas, pliegues y restos
de material. No deben existir costuras saltadas, zafadas o incompletas.

El nimero de puntadas por pulgada (254 mm) debe ser de 8 + 1 uniformemente
distribuidas en todas las operaciones.

La union de los laterales de la media cafia deben ir cosidos en costura zig-zag en la
parte interna y debe tener una tira de refuerzo en material cinta faya.

Las uniones de la media cafa con la capellada vy la tira de refuerzo con la media cafia
deben ir cosidas con tres costuras paralelas a cada lado y con una distancia de
separacion entre costuras de 2 mm a 3 mm. Ver figura 7.

Las uniones de la cordonera con la lengleta tipo fuelle v el refuerzo de cordonera
deben ir con una costura perimetral a cada lado y una costura en el contorno del
abullonado del borde superior o cuello. Ver figura 8.

3.1.14 Forro de la capellada. El material para el forro debe ser textil, integrado y
adherido totalmente al material de la capellada, libre de protuberancias, bolsas, vacios y
arrugas.

3.1.15 Forro de sobre-plantilla. El material para el forro debe ser textil integrado
totalmente al material de la sobre-plantilla, de manera que asegure su posicion durante
el uso, libre de protuberancias, bolsas, vacios y arrugas. Ver figura 9.
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3.1.16 Sobre-plantilla. El calzado debe lievar en cada bota una sobre-plantilla

elaborada en material expandido. Debe ir sobrepuesta, extraible y debe cubrir la
totalidad de la plantilla de armado. En la cara plantar debe tener un disefo con canales
de dispersion y debe contar con perforaciones dentro de los mismos canales.

Debe estar recubierta con un textil en |a cara de contacto con el pie. Ver figura 9.

3.1.17 Puntera y contrafuerte. Deben ser en material termoplastico laminado
doble cara, termoadherible, que garantice la rigidez y conformacion de la bota en ia
zona de la punta y el talon.

3.1.18 Plantilla de armado. Debe presentar una conformacion anatomica de
ajuste a la cara plantar de la homa. El conjunto de plantilla de armado esta compuesto
oor: plantilla (Palmilla), cambridn y en algunos casos tapa cambrion. Ver figura 10.

La plantilla debe estar unida en la parte delantera al corte de la capeliada por medio de
un termo-adhesivo y debe ser reforzada con costura en Mackey haciendo un amarre
entre la plantilla y corte.

La plantilla de armado debe ser verificada en materia prima, es decir en proceso de
manufactura sin ensamblar.

3.1.19 Ojetes de ventilacion. |.a bota puede llevar dos (2) cjetes de ventilacion
fabricados en material metalico o de polimero, con arandela y ajustados por el sistema
de rolado, sin presentar aristas. Si son metalicos deben tener un acabado en pintura
electrostatica o acrilica. Deben ser de color negro y debe llevar una malla fina que
permita la libre transpiracién e impermeabilidad del calzado.

Los ojetes deben ir ubicados en el lateral interno de la capellada entre la zona del arco

olantar y la linea metatarsiana, a una altura paraiela de la suela de 15 mm £ 2 mm. Ver
figura 1.

3.1.20 Sistema de ensamble. El ensamble entre el corte v la plantilla de armado
debe ser centro-montado por medio de adhesivos que garanticen una fuerza de union.

L.a plantilla de armado debe ser reforzada con costura tipo Mackey haciendo un amarre
entre la plantilla y el corte.

3.1.21 Acabado y presentacion.
. Al colocar las botas sobre una superficie plana, deben presentar estabilidad

conservando las caracteristicas técnicas del paso, punto de apoyo (metatarsiano) y
tacon.
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- El par de botas debe conservar igual altura fanto en tacén como en la cafa, si se
presentaren diferencias, se aceptaran como maximas asi: la diferencia en la altura del
tacén por par maximo de 1 mm y la diferencia en la altura de la cafia por par maximo 2
mm asi como en el espesor de cada suela debe ser igual en su contorno y par. No se
aceptan suelas con variacién de espesor medidos equidistantemente a través de la
linea central-longitudinal o targo total.

- Las botas no deben presentar pefaduras ni manchas de pegante.

- La puntera y el contrafuerte no deben presentar deformaciones (protuberancias) o
marcaciones.

- l.as suelas no deben presentar sobrantes de material en su contomo.

- Las botas no deben presentar efementos punzantes ni extrafios, tales como:
Puntillas, tomillos, grapas, tachuelas, entre otros.

3.1.22 Declaracion de conformidad del fabricante. El contratista debe entregar
una declaracion de conformidad emitida por el fabricante del insumo requerido
declarando el cumplimiento de las caracteristicas solicitadas de acuerdo con la NTC-
(SO/EC 17050-1 y NTC-ISO/IEC 17050-2, donde garantice los siguientes aspectos:

- Que el material de la puntera y del contrafuerte es termoplastico laminado
termoadherible doble cara, de base {extil no tejida o tejida y tiene como minimo un
80% de resina.

- Que el material textil para forro de sabre-plantilla tiene tratamiento anti-bacterial bajo
la Norma AATCC-147 y organismo de prueba ATCC-6538.

- Que el material cuero empleado en la fabricacién de la bota media cafia es de origen
bovino, es piena flor y es hidrofugado. Donde se indique el lote de produccion sobre
el cual se emite la certificacién y el niimero de decimetros por lote de produccion.

De igual forma que los insumos empleados en la fabricacion de este tipo de calzado,
cumplen con las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.
Esta declaracion debe estar de acuerdo con lo contemplado en la NTC-ISQ/EC-17050-
1.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Cambrion. £l cambridon utilizado en el calzado debe tener una curvatura
simetrica a la horma que permita mantener el arco del pie erguido en forma anatémica.
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Debe ser fabricado en material acero, debe tener recubrimiento electrolitico o proteccién
galvanica resistente a la corrosion, cuando se ensaye con lo indicado en ef numeral 5.2.

Debe ser de 14 mm £ 1 mm de ancho con un espesor de 1,2 mm £ 0,1 mm. Debe llevar
un canat de 64 mm a 90 mm de longitud, por 3,2 mm % 0,2 mm de altura de vena, medido
en el centro de la misma, cuando se ensaye con (o indicado en el numeral 5.1.

Para la longitud del cambrién, esta debe ser de acuerdo a la talla del calzado, en |a tabla 2
se encuentran establecidas las longitudes, las cuales se deben verificar sobre
cambriones sin ensamblar.

Tabla 2. Longitud del cambrion por talla

Valor

110 mm £ 10 mm

120 mm £ 10 mm

126 mm £ 10 mm

3.2.2 Plantilla (Palmilia). Debe ser elaborada en matenal sintetico tipo no tejido y
debe cumplir con lo establecido en ia tabla 3.

Tabla 3. Requisitos para el materiat de la plantilla (Palmilla)

I —— Requisitos ~ | Vvalor | Numeral |

| nic, Poliester

| Peso por area, en gim?

| Espesor, enmm

Resistencia a la rotura, en N
| Sentidodecorte

3.2.3 Ojetes y Ganchos de extracclén rapida. Deben ser fabricados en laton
CuZn30 y deben tener recubrimiento electrolitico o proteccion galvanica resistentes a la
corrosion, cuando se ensayen de acuerdo con lo establecido en los numerales 52 y
5.3.

Las dimensiones de los ojetes y arandelas se encuentran establecidas en las tablas 4 y
5, las cuales se deben verificar sobre ojetes y arandelas sin ensamblar, cuando se
ensaye con lo indicado en el numeral 5.1. Ver figura 3.
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Tabia 4. Dimensiones de fos ojetes

- Caracteristicas |
Largn

6,7 mm 0,5 mm

| Didmetro intemo

4.8mmz= 0,3 mm

Diametro externo {cabeza)

1Cmmt 1T mm

Espesor de lamina

M

Tabla 5. Dimensiones de las arandelas

Caractaristlcas Cota B Valur S |
Dlémetm interno D 5, 9 mm % 0,5 mm |
| Diametro externo E 10 mm £ 0,5 mm .
i Espesor Min. N.A 0,24 mm |

Las dimensiones de los ganchos y de los remaches se encuentran establecidas en las
tablas 6 y 7, las cuales se deben verificar sobre ganchos y remaches sin ensamblar,
cuando se ensaye con lo indicado en el numeral 5.1. Ver figura 4.

Tabla 6. Dimensliones de los ganchos

085 MMz 0.5 mm

1,8 mm £ 0,2 mm

|Largo del gancho

20mm+ 1 mm

BEmmz0.5mm

11 mmx0,5mm

Tabla 7. Dimensiones de los remaches

| Caracteristicas Cota | valor .|
Diametro de cabeza K ] 9.3mmiz ,m :
Longitud L 9,2 mm + 0,5 mm i
| Didmetro de cuerpo M 3,8 mm £ 0,2 mm J
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3.2.4 Cordones. Los cordones pueden ser elaborados en poliester 100%
texturizado o poliamida 100%. Puede llevar construccion del alma en poliéster en 2 cabos
o sin alma. Deben tener una resistencia a la rotura de minimo 600 N, los extremos o

cabos pueden ser protegidos por medio de un hermrete de acetato de celulosa o termo
formados.

Para el analisis de los cordones en gl numeral 5.4 se indican las Normas aplicables.

3.2.5 Hilos. Los hilos empleados deben cumplir con los requisitos indicados en la
tabla 8. Para el analisis de los hilos en los numerales 5.5, 5.6 y 5.8 se indican ltas Normas
aplicables.

Tabla 8. Requisitos para los hilos
- Hilo

Tipo de costura Tipo de hilo “TResistencla en N |

Unién de los Iaterales de Ia
| media cana y taionera.
[Uniones de fuelie a capellada,

Poliamida bondeado

fmedia cafia a capellada y media | Poliamida bondeado
caila a talon.

Costura tipo Mackey  —[Poliester trenzado
Emplantillago.

Poliéster Retorcido a
3 Cabos

3.2.6 Costuras. Las costuras de union deben soportar minimo una fuerza de
200N, cuando se ensaye en el procedimiento de resistencia establecido en la Nommas de
referencia indicadas en los numerales 5.7 y 5.10.

3.2.7 Forro de |a capellada. El textil para el forro debe ser diagonal 3x1 y debe
cumplir los requisitos establecidos en |a tabla 9.

Tabla 9. Requisitos para el forro de la capellada

e Requisios — Ve T

| Nimero de hilos dado, en hilos/cm
| Urdimbre Min fﬁ 5.6
| Trama Min

| Composicion, en % Algodon
| Peso, en g/m?
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3.2.8 Forro de Sobre-plantilia. El textil para el forro de sobre-plantilla debe
cumplir los requisitos establecidos en ia tabla 10.

Tabla 10. Requisitos para el forro de sobre-plantilla

- Requisitos
— I —— I
punto por trama)

100 5.8

| Tipo de tejido Visual

i Composicion, en %
|_Poliéster (texturizado)
| Peso sin recubrimiento base, en g/m? 150 + 20 5.9

| NtGmero de mallas, thilos/cm
i Columnas
t Pasadas (Correas)

| Resistencia al frote. Max bi
| En seco Minimo 25 600 ciclos aximo camoio

12+ 2
18 £ 2

leve

| Enhumedo  Minimo 12800 ciclos |

3.2.9 Sobre-plantilla. Debe ser elaborada en material expandido Poliuretano
(PU) del tipo poliéter, termoconformada, inyectada o moldeada, y debe cumplir los
requisitos establecidos en la tabla 11.

Tabla 11. Requisitos para la sobre-plantilla

Requiﬁitos' | Valor Numeral
Espesor en el apoyo del calcdneo, en mm. 75205 513
Espesor en la linea metatarsiana, en mm. 45+ 0,5 5.13 1
'Densidad, en glom? 0,35 % 0,05 5.14
Dureza Shore OO 6515 5.16
Compaosicién, en % Poliuretano Min, 00 5.20
3.2.10 Abullonado del borde superior o cuello. El material abullonado que

acompana al borde superior o cuello de la media cafia en su parte interna, puede ser en
material EVA, Poliuretano (PU) o Biolatex, termo conformado, inyectado o moldeado, y
debe cumpilir los requisitos establecidos en la tabla 12.
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Tabla 12. Requisitos para el abullonado

adulsitos - - EVA PU BIOLATEX
IEspesar, en mm. 71 7+1 7+1
Densidad, en g/cm® | 0,10 10,05 0,17 £ 0,05 N.A.
| Dureza Shore OO N.A. 30 £ 5 30+ 5 5.15
Dureza Shore A 155 N.A. N.A.

3.2.11 Puntera y contrafuerte. Deben ser de base textil tejido o no tejido, el
espesor de la puntera debe ser de 1,2 mm 0,1 mm, y de 1,4 mm % 0,1 mm para el
contrafuerte, los cuales deben ser medidos en materia prima, cuando se ensaye con el
método establecido en el numeral 5.13.

3.212 Cuero. En la fabricacién de la capellada, borde superior o cuello, talon,
media caia y tira de refuerzo de la media cafia y talonera, se debe utilizar cuero de
origen bovino, hidrofugado, sin eflorescencia de grasas o sales en cualquier pare del
proceso o cuando se realice el ensayo de flexion de capellada en seco o en himedo,
establecido en ia tabla 13.

El cuero empleado para la fabricacion de la lengleta tipo fuelle debe ser tipo vaqueta
hidrofugado, sin eflorescencia de grasas o sales y debe cumplir los requisitos
estabiecidos en la tabla 13.

Tabla 13. Requisitos para el cuero

Capeliada, borde

superior, talén, Lengiieta
Requisitos tira de refuerzo y tipo fuelle
media cafa Vajor
I Valor
| Clasificacion  por
i grado

| Calibre, medido en mm

| Resistencia al desgarre, en

| N/cm Desgarre simple. Min.
| Resistencia al desgarre, en

i N/cm Desgarre doble.  Min.

Continua.
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3.2.13
cumplir con los requisitos establecideos en la tabla 14.

Capellada, borde
superior, talén, - Lengiieta
Requisitos tira de refuerzo y tipo fueile Numerai
media caha - Valor -
Min. 3,5 3,5 5.16.4

‘ Ellftura de flor, en mm 7.0 7.0 516.5
' Grasas extralbles por solventes !
o . - :
i i('u! /né :asa) Cuero hidrofugado 14 14 5.16.6 |
| Resistencia a la tensién, en
| MPa Longitudinal 18 13 5.16.7 |
| Min, |
| Resistencia a la flexion |
| continuada, Método A, sin 100 000 100 000 {
| evidencia de ruptura. En ciclos. 150 000 120 000 516.8 |
| En Hamedo Min. T ?

En seco Min.

impermeabilidad dinamica al ;

agua (hidrofugacion bally a 15%
| de compresién). 5.16.9 |
| Absorcion a 360 min. (%) <20 <20

Permeabilidad al vapor de Jagua ‘
| WVP, medida en, ((mgfcm ).h} 208 > 0.8 5 16.10
| WVC, medida en, (mg/cm?) > 15 > 15 -
| Suavidad !ado flor medida en,

mm. Con diametro de apertura 356205 Minimo 3,5 5.16.11
| de 35 mm.

Suela. La suela de caucho utilizada en la fabricacidn de fa bota, debe

La suela debe tener un espesor de 12 mm £ 1 mm, medido en la linea metatarsiana. La

medicion del espesor de la suela se indica en la figura 5.

En caso que el tacon lleve economizadorss, ia profundidad de la cavidad de los mismos
no debe ser mayor a 10 mm medido en cualquiera de las cavidades desde el borde de
la cavidad hasta la base de la misma, cuando se ensaye con el método establecido en
el numeral 5.1. Las anteriores condiciones se verificaran haciendo previc un corte
longitudinal paralelo al largo de la suela.
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Tabla 14. Requisitos para fa suela integral

| Valor para uso en
condicién normal

Densidad relativa, en glcm?® 1,082 1,25 5171 |

Dureza (Shore A —lecturaa 15 65 + 5 547 2 I
| sSegundos) i
i Resistencia a |a flexién a 200 kciclos para
| la propagacion del corte inicial hasta los
|2/3 del ancho total de la probeta de

| ensayo.

{ Maximo incremento del corte inicial, en
 mm

| Cambio de dureza lueqo de un periodo de
| envejecimiento de 24 horas a 100 °C + 1 DeCa+5 5.17.4
PC

t Deformacion del patin por compresion a
|22 horas y 70 °C, expresada en % 34 5175
| Max

| Resistencia al desgarre, expresada

en kg/m Min.
1 Resistencia a 1a abrasion, expresada en .
imm?3, Perdida en volumen 128 5.17.7
Max, -

Raquisitn# Numeral

16,8 517.3

7 500 5.17.6

Nota 2. Cuando se requieran suelas resistentes a hidrocarburos o resistenies a los
agentes quimicos, determinados en combustibles de tipo B (Isooctano 70% y Tolueno
30% en volumen), se debe hacer inmersién por un periodo de 46 horas. El cambio de
masa de la probeta serd maximo del 30% de acuerdo al numeral 5.17.8, ios demas
requisitos seguiran igual al del caucho para uso en condicién normal.

Nota 3. Para los ensayos de desgarre, envejecimiento (combustibles de tipo B} y
compresidn, el evaluador debe anexar las probetas para la presentacion de muestras;
en la recepcidn de lotes. Ver nota en el numeral 5.17.9.

3.2.14 Resistencia de ia adhesion de la suela integral a |a capellada. La
resistencia de adhesién se debe realizar en el contorno (puntera, tacén, zona de flexion
de la linea metatarsiana y laterales), debe ser de minimo 70 N/cm, cuando se verifique
de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.18.

3.2.15 Evaluacién de requisitos especificos en materias primas. A
excepcion de los siguientes requisitos que deben hacerse en producto terminado:



REPUBLICA DE COLOMBIA

BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5
MEDIA CANA EN CUERO

SISTEMA VULCANIZADOC E 20 DE 43

INYECCION DIRECTA
2012-12-13

Resistencia de la adhesién de ia suela integral a la capellada y costuras, fa evaluacion
de los demas requisitos, deben ser verificados en materia prima durante el proceso de
fabricacion. En tal caso, los componentes mencionados deben ser muestreados en el
lote de materia prima durante el proceso de fabricacién de acuerdo con los planes de
muestreo establecidos en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004
(actualizacién vigente) tomando en cada caso la cantidad de cada componente
requerida por el laberatorio para la realizacion de jos ensayos.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. Las botas deben ser empacadas de tal forma que no sufran
dafios o deterioros durante el transporte y almacenamiento. El empaque individual se
debe efectuar en cajas de cartdén. Para el empaque colectiva debe ser en cajas de
carton corrugado, doble pared, espesor minimo de 6 mm, pegadas en la base y en el
cierre iateral.

3.3.2 Rotulado.

3.3.2.1 Suela. Cada suela se debe identificar con el nombre o marca registrada
del contratista del calzado y la talla.

3.3.2.2 Bota. En cada bota se debe marcar por medio de repujado en la parte
superior del iateral interno de la media cafia, indicando en forma clara y legible que
permanezca durante la vida 4til del producto, la siguiente informacidn:

- Nombre o marca registrada del contratista.

- Talla.

- Pais de origen.

- Cadigo de la Norma Técnica aplicada.

- Numero y afio del contrato y entidad contratante.
- Ndmero consecutivo respectivo (Opcional).

Cada bota se debe marcar por medio de repujado en la parte superior del |ateral
externo de la media cafia en forma clara y legible que permanezca durante Ia vida util
del producto con el escudo de la Fuerza.

3.3.2.3 Caja Individual. EI empague individual debe ir marcado adecuadamente
con la siguiente informacién:

- Talla.

- Calor.

- Numero y afio del contrato y entidad contratante.

3.3.2.4 Caja Colectiva. El empaque colectivo debe contener de 6 a 12 pares y
debe ir marcado con la siguiente informacién:
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- Nombre del producto.

- Cantidad de pares de botas.

- Nombre o marca registrada del contratista.

- Tallas que contiene,

- Ndamero v afio del contrato y entidad contratante.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

El muestreo para requisitos generales y de empaque y rotulado, debe incluir pares de
calzado de diferentes tallas de acuerdo con su participacion porcentual en el lote.

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote de productos, se debe extraer al azar una
muestra conformada por el nimero de pares indicado en la tabla 15.

Sobre cada uno de los pares de la muestra, se debe efectuar una inspeccion visual
para verificar si éstos cumplen los requisitos generales, requisitos de empaqgue y
rotulado especificados en Ia presente Norma. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple, inspeccién reducida, nivel general de inspeccion 1y un nivel aceptable
de calidad (NAC) del 4,0%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO
2859 ~ 1 (Primera actuaiizacion).

Tabla 15. Plan de muestreo para requisitos generales
y requisitos de empaque y rotulado

Tamafo detl lote Tamafio muestra |  Ndamero de Nimero de
res - ' - & cién rechazo

51-90 2 0 1
91 -150 3 1 2
151 — 280 5 1 2
281 ~ 300 8 1 2
501 -1 200 13 2 3
1210-3 200 20 3 4
3201 -10000 32 5 6
10 001 - 35 000 50 8 7
35 001 - 150 000 80 8 9
150 001 —- 500 000 125 10 11
500 001 o mas 10 11




REPUBLICA DE COLOMBIA

BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5
MEDIA CANA EN CUERO

SISTEMA VULCANIZADO E 22 DE 43

-_ " INYECCION DIRECTA
} MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2012-12-13

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si et niumero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o
mayor al niimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se
efectie ta evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccidén normal bajo las mismas condiciones seguin o
establecido en 1a Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacion.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. Se debe sacar al azar de entre la muestra tomada en el
numeral 4.1.1 dependiendo del tamano del lote, el tamano de muesira en pares
indicado en la tabla 16.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel especial de inspeccion
S — 3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 4,0%, de acuerdo
con la Norma Técnica Colombiana NTC —1SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 16. Plan de muestreo para requisitos especificos

Tamafio del lote Tahmaﬁﬁ_niuqﬂra Namero de Nimero de
(pares) (pares) aceptacién rechazo
501 — 3 200 5 : > 1
| 3201 - 35000 8 1 2 |
| 35001 - 500 000 13 2 3 |
L 500001 20 3 |
4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al niumero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o
mayor al numero de rechazo, se debe devolver o rechazar e lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se
efectie la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe apiicar un
plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo jas mismas condiciones segun [o]
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SQ 2859-1, primera actualizacion.
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Nota 4. En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega el factor clave
es la uniformidad del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas
estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar
la conformidad de todo el conjunto.

En el caso que el auditor asignado para evaluar un lote (o miembro del comité técnico
de recepcion) no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad podra
modificar el plan de muestreo, llegando incluso a evaluar todos y cada uno de los
elementos a recibir si comprueba que no existe uniformidad alguna. En el caso de la
evaluacion de los requisitos especificos el auditor o el evaluador podran pasar de un
muestrec reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada uno de los lotes de
produccion que compongan el lote de entrega bajo fas condiciones establecidas en la
presente Norma Técnica. Estas decisiones del auditor deberan estar sustentadas en el
seguimients mismo gue haga de una produccion determinada.

3. METODOS DE ENSAYOS

Para acondicionamiento y condiciones de ensayo de acuerdo con lo indicado en la NTC
5002.

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La medicion de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento que de
capacidad y precisién adecuadas, atendiendo las recomendaciones establecidas en las
Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en
generai.

5.2 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA CORROSION DE LOS
ELEMENTOS METALICOS

Los elementos metalicos que se incorporen al calzado durante su proceso de elaboracion,
no deben presentar evidencias de corrosion cuando se ensayen de acuerdo con lo
indicado en la NTC 2038.

£3 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DEL LATON

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM E-62 0 ASTM E-75.
5.4 ENSAYOS PARA CORDONES

54.1 Determinacion de la resistencla a la rotura. Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en fa NTC 2636.
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5.4.2 Determinaciéon del numero de cabos en todo o ancho. Se debe
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2636.

5.4.3 Determinacién de la composicién de las fibras. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 481.
55 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DE LOS HILOS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en NTC 5872.

5.6 DETERMINACION DEL NUMEROQO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD.

Se debe efectuar con el método indicado en la NTC 427.

5.7 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA DE LAS
COSTURAS

La resistencia a la rotura se debe efectuar tomando como gufa el procedimiento para ia
determinacion de resistencia a la rotura en las costuras descrito en la norma NTC 2038.

5.8 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LAS FIBRAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 481.
5.9 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 230, opcion “C”.

5.10 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS
HILOS EN LA COSTURA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1386-1, con abertra de 6 mm.

5.11 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD.

Se debe efectuar con el método indicado en la NTC 427.
5.12 DETERMINACION DE LA ABRASION (FROTE)
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma NTC-ISO 20344 Numeral

6.12 0 SATRA PM 31 Método Martindale o ASTM D-4966, el contrapeso o peso
utilizado en la prueba a la Abrasion debe ser de 9 kPa.
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5.13 DETERMINACION DEL ESPESOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 25998 o 1SO 9073-2. Para

gomas, plasticos y cauchos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D-
3767,

Nota 5. Fl espesor de 1a sobre-plantilia se mide con ef textil en ia linea metatarsiana y
en el area de apoyo del calcaneo, haciendo un corte longitudinal por la linea central de
la planta o largo de la sobre-plantilla.

514 DETERMINACION DE LA DENSIDAD RELATIVA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D-3488 y/o NTC 456
utilizando la balanza con kit para densidad menor a 1 0 ASTM D-792.

5.15 DETERMINACION DE i.A DUREZA
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 467.

5.16 ENSAYOS PARA CUERO

5.16.1 Determinacion del cuero de ganado bovino. Clasificacién por
defectos. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2217,

5.16.2 Determinacion del espesor. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado
enla NTC 1077,

5.16.3 Determinacién de la resistencia al desgarre. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en las Normas NTC-i80O 3377-1 Desgarre simpte (Método
Pantalén) y NTC-ISO 3377-2 Desgarre doble (Método Ojal).

5.16.4 Determinacién del pH. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la
ISO 4045 o NTC 4654,

Nota 6. Cuando el valor del pH sea menor que 4,0 0 mayor que 10,0 se debe realizar el
pH diferencial y este valor debe ser inferior a 0,7.

5.16.5 Determinacion de 1a ruptura de la flor {Distension). Se debe efectuar
de acuerdo con lo indicado en la NTC 1042,

Nota 7. Los valores exigidos se deben tomar de la primera lectura cuando se realice de
acuerdo con lo especificado en la Norma.
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5.16.6 Determinacién de grasas extraibles por solventes. Se debe efectuar de

acuerdo con lo indicado en la norma 1SO 4048 y/o NTC 4689.

5.16.7 Determinacion de la resistencia a la tension. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en ia NTC-ISO 3376,

Nota 8. 0,1 MPa es equivalente a 1 kgf/fcm® v a 1 daN/ocm?.

5.16.8 Determinacién de la resistencia a la flexién. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en fa NTC 4804 Método A y/o NTC 5382 (Idéntica ISO/IEC
5402).

Nota 9. Previo al ensayo en hiumedo, mantener durante 30 minutos en inmersién en
agua destilada las probetas para la evaluacion.

5.16.9 Determinacion de la absorcién de agua (prueba dinémica).
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4996, en concordancia con el
método IUP 10 Water Resistance of flexible leather, ISO 5403.

5.16.10 Determinaciéon de fa permeabilidad al vapor de agua {(wvp).
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma NTC-1SO-14268.

5.16.11 Determinacion de la suavidad. Se debe efectuar de acuerdoc con lo
indicado en la 1SO 17235 (IUP 36 - EN 1SO 17235).

5.16.12 Determinacion de la resistencia al desgarre. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO 3377-1 Desgarre simple (Método Pantaidn).

5.17 ENSAYOS PARA COMPUESTOS DE CAUCHO

5171 Determinacion de la densidad relativa. Se debe efectuar de acuerdo con
lo indicado en la NTC 456 o ASTM D-3489,

517.2 Determinacién de la dureza. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado
enla NTC 467.
5.17.3 Determinacion de la resistencia a la flexion. Se debe efectuar de acuerdo

con lo indicado en la NTC 632.

517.4 Determinacion del cambio en dureza. Se debe efectuar de acuerdo con lo
indicado en la NTC 447.

517.5 Determinacidn de la deformacién por compresiéon. Se debe efectuar de
acuerdo con jo indicado en la NTC 724 durante 22 horas a una temperatura de 70 °C.
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517.6 Determinacién de Ia resistencia al desgarre del caucho vulcanizado
convencional y de elastomeros termopiésticos. Se debe efectuar de acuerdo con io
indicado en la NTC 445, se utiliza troquel C. 0 ASTM D-412.

Nota 10. Para los ensayos de desgarre y compresion para la recepcion de lotes, el
evaluador tomara al azar de la pasta de produccidén una muestra de la cual se
elaboraran las probetas necesarias de acuerdo a la norma aqui citadd, estas probetas
se vulcanizaran en la misma fabrica y seran las que el laboratorio evalué.

5.171.7 Determinacion del indice de abrasion. Se debe efectuar de acuerdo con
lo indicado en la NTC 4811 o DiN 53516.

5.17.8 Determinacién del envejecimiento en combustible B, de compuestos
de caucho para suelas de caucho. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la
NTC 1610 y la NTC 812.

517.9 Determinacién de la resistencia al desgarre del caucho vulcanizado
convencional y de elastémeros termoplasticos. Se debe efectuar de acuerdo con o
indicado en la NTC 445, troguel C. 0 ASTM-D-412.

Nota 11. Para los ensayos de desgarre, envejecimiento (combustible B) y compresion
para la recepcién de lotes, el evaluador tomara al azar de la pasta de produccion una
muestra de la cual se elaboraran las probetas necesarias de acuerdo a la norma aqui
citada, estas probetas se vulcanizaran en la misma fabrica y seran las que el laboratorio
evalué. Lo anterior segun las dimensiones establecidas en los documentos de
referencia de acuerdo con los respectivos numerales, los demés ensayos se deben
tomar en producto terminado.,

5.18 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DE LA ADHESION DE LA
SUELA A LA CAPELLADA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC-1S0O 20344,

5.19 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ROTURA DE LAS
COSTURAS

| a resistencia a la rotura se debe efectuar tomando como guia et procedimiento para la
determinacion de resistencia a la rotura en las costuras descrito en la norma NTC 2038.

5.20 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DEL POLIURETANO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 3583 numeral 5.2.2.
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6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacién de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que este
vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En casc que exista alguna
inconsistencia para su aplicacion se debe consultar a la Subdireccion de Nommnas
Técnicas del Ministerio de Defensa.

GTMD-0004

NTC 230

NTC 427

NTC 445

NTC 447

NTC 456

NTGC 467

NTC 481

Actualizacion vigente.
Gufa para la evaluacion de la conformidad del materiai
logistico

Segunda actualizacion.

Textiles. Telas de tejido plano. Método para la medicion
de la masa por unidad de longitud y de ia masa por
unidad de area.

Segunda actualizacion.

Textiles. Método de ensayo para el numero de hilos ge
urdimbre y e nimero de hilos de trama, de tejidos
planos.

Tercera actualizacion.

Método de ensayo. Resistencia al desgarramiento del
caucho vuicanizado convencional y de los elastomeros
termopiasticos.

Segunda actualizacion,
Método estandar para la determinacién del deterioro det
caucho vuicanizado en camara de aire (AIR OVEN).

Primera actualizacion.
Caucho vulcanizado. Determinacion de la densidad
relativa.

Segunda actualizacion.
Método estandar para determinar las propiedades del
caucho. Grado de dureza.

Primera actualizacion.
Textiles. Analisis cuantitativo de fibras.
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NTC 632

NTC 724

NTC 812

NTC 1042

NTC 1077

NTC 1386-1

NTC 1610

NTC 1981

NTC 2038

NTC 2217

NTC 2599

NTC 2636

INYECCION DIRECTA
2012-12-13

Primera actualizacion.
Medicion del deterioro del caucho y crecimiento del
corte por medio del aparato de flexion Ross.

Primera actualizacién.
Meétodo estandar para determinar la deformacién del
caucho por compresion.

Primera actualizacion.
Propiedades del caucho. Efectos de los liquidos.
Métodos de ensayo.

Primera actualizacion.
Determinacion de la distension vy resistencia de la capa
flor en el ensayo de estatllido con esfera.

Primera actualizacion.
Cueros. Determinacion del espesor.

Textiles. Determinacién de la resistencia al
deslizamiento de los hilos de una costura en telas de
tejido plano. Parte 1. Método de abertura fija en una
costura.

Caucho vulcanizado. Determinacién del cambio de
propiedades fisicas por inmersion en Hquidos y de la
maieria soluble extraida por los mismos.

Tercera actuatizacion.
Industria del cuero. Hilos para la industria del
calzado.

Segunda actualizacion.
Industria del cuero. Calzado de cuero.

Cuerc de ganado bovino. Clasificacién por defectos.
Primera actualizacion.

Textles. Métodos de ensayo para telas no tejidas.
Determinacion del espesor.

Textiles. Cordones para calzado.
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NTC 4654
NTC 4699
NTC 4804
NTC 4811

NTC 4996

NTC 5002

NTC 5382

NTC-{S0O 2859-1

NTC-I1SO 3376
NTC-IS0 3377-1

NTC-1S0 3377-2
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Prnmera actualizacion.
Cauchos © plasticos. Telas recubiertas y peliculas.
Métodos de ensayo.

Cuero. Determinacion det pH y del indice de diferencia
de un extracto acuoso.

Cuero. Determinacion de Ia materia soluble en
diclorometano (materias grasas y otras)

Cuero. Determinacion de la resistencia a la flexidon
continuada.

Caucho. Determinacion de la resistencia a la abrasion
del caucho y elastomeros.

Cuero. Ensayo dinamico para determinar Ia
impermeabilidad al agua del cuero para capellada de
calzado y otros cueros flexibles.

Calzado. Atmosferas normales para
acondicionamiento y pruebas de calzado y sus
componentes.

Cuero. Ensayos fisicos y mecanicos. Determinacion
de la resistencia a la flexiébn mediante el método del
Flexdmetro. (Idéntica ISC/IEC 5402).

Primera actualizacion.
Procedimientos de muestreo para inspeccion por
atributos. Parte 1. Planes de muestreo determinados
por et nivel aceptable de calidad (NAC) para
inspeccién lote a lote,

Cuero. Ensayos fisicos y mecanicos. Determinacion
de la resistencia a la traccidn y porcentaje de
elongacion.

Cuero. Ensayos fisicos y mecanicos, determinacion de
la resistencia al desgarre. Parte 1. Desgarre simple
(ideéntica 1S0O 3377-1).

Cuero. Ensayos fisico y mecénicos, determinacion de
la resistencia al desgarre. Parte 2. Desgarre doble
(idéntica 1SO 3377-2).
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NTC-ISO-IEC
17050-1

NTC-ISO-IEC
17050-2

NTC-ISO 20344

ISO 4045
1ISO 4048

ISO 9073-2

1ISO 17235

ISOAEC 5402
DIN 53516

ASTM D412

ASTM D-792

ASTM D-3489

ASTM D-3767

ASTM D-4704
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Cuero. Ensayos fisicos y mecanicos. Determinacion
de la permeabilidad al vapor de agua.

Evaluacién de la conformidad.
Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 1:
Requisitos generales.

Evaluacion de la conformidad.
Declaraciéon de conformidad del proveedor. Parte 2:
Documentacion de apoyo.

Equipo de proteccion personal. Métodos de ensayo
para caizado,

Leather, Chemical tests. Determinacion of pH.
Determination of matter soluble in dichloromethane.

Textiles. Test methods for nonwovens. Determination
of thickness.

Leather. Physical and mechanical tests. Determination
of softness.

Determinacion de la Resistencia a la flexion.
Determinacion of abrasion resistence.

Standard test methods for wulcanized rubber and
thermopiastic elastomers. Tension.

Standard Test Methods for Density and Specific
Gravity (Relative Density) of Plastics by Displacement.

Standard test methods for microcellular urethane
materials.
Measurement of

Standard practice for rubber.

dimensions.

Standard test method for tearing strength. Tongue tear
of leather.
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ASTM D-4966 Standard test method for abrasion resistance of textile
fabrics {Martindale abrasion tester method).

ASTM E-62 Standard test methods for chemical analysis of copper
and copper alloys.

ASTM E-75 Standard test methods for chemical analysis of copper-
nickel and copper- nickel-zinc alloys.

SATRA PM 31 Resistencia a [a abrasion Método Martindale,

6.2 ANTECEDENTES

- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD-0099-A4
‘BOTA DE COMBATE MEDIA CANA EN CUERO SISTEMA
VULCANIZADO E INYECCION DIRECTA™.
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Figura 1. Vista ilustrativa de la bota de combate
y componentes



REPUBLICA DE COLOMBIA,

BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5
?7 MEDIA CANA EN CUERO

)

‘1’.‘;'1“
(\%.; SISTEMA VULCANIZADO E 34 DE 43

; U INYECCION DIRECTA
MINISTERIC DE DEFENSA NACIONAL 2012-12-13

sistema ojetes

)E

=

[

=5

Ol

=T

E

1 E

" =

’ D
%
&

____-..“-““_-__ e -l —

180 mm A 240 mm "

Figura 2. Vista ilustrativa de la bota con ojetes
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12mmx 1 mm

Figura 5. Vista ilustrativa conte longitudinal de la suela parte central
para la medicion del espesor de la suela en la linea metatarsiana
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Figura 6. Vista ilustrativa lateral para la medicion
de la altura del tacon, la suela y la profundidad del labrado
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Figura 7. Vista ilustrativa cafia, tira de refuerzo y talonera
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lengiieta tipo fuelle

Figura 8. Vista ilustrativa de la lenglieta tipo fuelle




BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5
MEDIA CANA EN CUERO
SISTEMA VULCANIZADO E 41 DE 43
INYECCION DIRECTA
2012-12-13

| MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

forro de la sobre-plantilla

sobre-plantilla

Figura 9. Vista ilustrativa de la sobre-plantilla y forro
de sobre-plantilla.
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altura paso altura tacon

Conformacion anatomica de ajuste de la plantilla de armado
a la cara plantar de la horma

Figura 10. Vista ilustrativa medida de paso y tacén de la horma y ajuste

de la plantilla de armado
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

St tiene alguna sugerencia, observacién o recomendacion que considere Gtil tener en
cuenta para una futura actualizacion de esta norma técnica, puede enviar este formato
seleccionando una de las siguientes maneras: '

1. Por medio del correo electrénico normalizacion@mindefensa.qov.co

2. Por correo certificado a la siguiente direccién: Subdireccion de Normas Técnic:as
Ministerio de Defensa Nacional Carrera 10 No. 27-51 Residencias Tequendama
Torre norte Oficina 301 Bogota D.C — Colombia.

Norma Técnica: BOTA DE COMBATE MEDIA CANA EN CUERO SISTEMA|

VULCANIZADO E INYECCION DIRECTA
Codigo de la Norma Técnica: NTMD-0099-A5

1. SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique Ia
justificacion o el motivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir
| fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

2, DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electrénico: Fecha:

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en i0s|
procesos contractuales en curso y serdn objeto de andiisis antes de ser aprobadas. Se |
| dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato. -

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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Prélogo

La norma técnica NTMD-0119-A4 fue aprobada el 2011-12-20.

La presente norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el proposito de

responder en todo momento a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza
Pablica.

A continuacion se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio
de ésta norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

- JEFATURA LOGISTICA EJERCITO NACIONAL

JEFATURA DE OPERACIONES LOGISTICAS ARMADA NACIONAL
JEFATURA DE APOYO LOGISTICO FUERZA AEREA COLOMBIANA
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA POLICIA NACIONAL

BATALLON DE INTENDENCIA N° 1 “LAS JUANAS”
GRUPO DE CONTROL DE CALIDAD POLICIiA NACIONAL

AMPLAST SAS SGS COLOMBIA
BAYER S.A

CHT COLOMBIA

CLARIANT COLOMBIA

C.L. INVERSIONES DERCA SAS
COATS CADENA S.A
DISTRIBUCIONES JEM
FABRICATO S.A.

INCARPAS

iINDUCON

INDUSTRIAS METALICAS GOL
INTERAMERICANA

JEN COLOMBIA S.A
LAFAYETTE

MANUFACTURAS DELMYP SAS
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1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y Jos ensayos a
los cuales se debe someter el poncho utilizado por el personal de la Fuerza Publica.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las Normas Técnicas Colombianas NTC
6841, NTC 1046, NTC 5220-1 y Normas Tecnicas relacionadas en la presente norma, se
establecen las siguientes:

Ajustador o acortador plastico. Dispositivo que permite graduar manualmente |a
abertura de la capota del poncho por medio de un corddn que pasa a traves del mismo.

Broche tipo cazuela de doble servicio: Broche que tiene funcion de macho por un lado y
de hembra por el otro lado. Véase figura 2.

Estria; Raya o acanaladura sobre la tela.

Impermeabilidad: Propiedad o acabado dado a uno o varios componentes de un
elemento que consiste en impedir que &l agua o traspase.

Latdn: Aleacién de cobre y cinc.

Longitud Gtil: Tramo de una reata, correa o chapeta que va desde la Ultima costura que
lo une a la prenda hasta la siguiente costura o hasta su extremo libre,

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote gque sirve para
obtener la informacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Muestra de referencia: Elemento testigo suministrado Yy aprobado por ia entidad
contratante que cumple con las caracteristicas de disefio, color, confeccion, acabado y
los requisitos establecidos en la presente Norma Técnica, para efectos de comparacion,
medicion de diferencia de color, evaluacion y aceptacidon o rechazo de los lotes
correspondientes, en caso de ser requerido.

Polioximetileno: Material sintético de alta resistencia al impacto cuya cadena polimerica
esta constituida por radicales formaldehidos.

2.2 APLICACION

Para aplicar esta norma técnica en procesos de adquisicion, la entidad contratante debe
especificar en {os pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.2.1 Definir cantidades y tallas de acuerde con i numeral 3.1.3, tablas 1y 2.
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2.2.2 Establecer el color de la tela del poncho de acuerdo a lo establecido en el

numeral 3.2.1. En el caso que sea necesario un color diferente a los establecidos se
debe especificar el color y 1a forma de evaluacioén,

2.2.3 Establecer la muestra de referencia en caso que se requiera de acuerdo
con o establecido en el numeral 3.1.10.

2,24 Determinar plan de muestreo si la cantidad de ponchos a comprar es menor de
51 unidades.

2.2.5 En caso que se requiera o exija condiciones de empaque y rotulado
diferentes a las establecidas en esta norma.

2.2.6 Estabiecer si el poncho se va a adquirir con holsillo para empacar de
acuerdo a lo establecido en el numeral 3.1.8.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Disefio y confeccién. E! poncho debe estar conformado por una seccion

rectangular en una sola pieza de tela, sin empates, dobladillada en sus extremos, un
sistema de ajuste en la cara delantera interna y una capota en la parte central. Ver
figuras 1, 2 y 3.

El Poncho no debe presentar manchas o decoloracién y ningun otro defecto perceptible
en la inspeccion visual como cortes, rasgaduras, orificios, marcas de abrasion,
delaminacion del recubrimiento de impermeabilidad, arrugas, quemaduras o estrias.

3.1.1.1 Seccidn rectangular. Todo el contorno de la seccién rectangular debe
llevar un dobladillo, e cual debe ir doblado hacia el revés del poncho, cosido con
costura sencilta en el borde superior e inferior del mismo. El dobladilio debe ser doble,
de forma que sirva de refuerzo, es decir que las costuras sencillas de los bordes deben
unir tres capas de tela, Ver figuras 2 y 3.

La seccion rectangular debe llevar un ojete en cada extremo del poncho, uno en cada
centro del largo del poncho y uno en cada centro del ancho del poncho, para un total de
ocho ojetes. En el largo del poncho a cada lado sobre el dobladillo debe lievar diez
broches tipo cazuela de doble servicio. Los broches que se instalen en la parte posterior
deben ir con el lado macho hacia la parte externa del poncho, los que se instaten en ia
parte delantera deben ir con el lado hembra hacia la parte externa detl poncho. Ver
figura 2 y 3.

3.1.1.2 Capota. El poncho debe llevar en la parte superior una capota
conformada por dos laterales unidos mediante costuras, confeccionada en la misma tela
principal, de disefio redondeado y una abertura para el rostro. La capota debe ir unida
mediante costuras a la seccidn rectangular. Ver figuras 1, 2 y 4.

t



" REPIGAE DLGMBEA

5 v NTMD-0119-A4
| PONCHO

i 5 DE 20

| MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2011-12-20

lLa capota debe llevar en la parte interna del contorno de la abertura para ei rostro un
refuerzo en la misma tela principal que sirve como refuerzo y dobiadillo, este refuerzo
debe ir con la cara del recubrimiento de la tela en la parte superior, con el fin de gque
haya compatibilidad con el materiat de la cinta de impermeabilizacion de costuras.

La capota debe llevar dos ojetes en la parte inferior externa de la abertura por donde
debe pasar un cordon elastico con una longitud de mfnimo 100 cm y un diametro de 3
mm = 1 mm. El corddn elastico debe ser continuo en et exterior y debe ser anudado
internamente. El corddn debe flevar un acortador o ajustador plastico con el propésito
de graduar la capota a la cabeza del usuario. Ver figuras 2 y 4.

La capota debe llevar en la regidn central del cuello una cremallera y por la parte interna
debe llevar un fuelle de ia misma tela principal, el cual se debe extender a lo ancho y a
lo largo de la abertura que se logra con la cremallera, el fuelle debe Hevar dobladillo
doble en |la parte superior de minimo 10 mm de ancho.

3.1.1.3 Ajustador interno. En la parte delantera del poncho, por 1a cara interna de
la prenda, debe llevar centrado horizontalmente un ajustador interno elaborado en la
misma tela principal, debe ir dobladitiado y unido con la cara del recubrimiento de ia tela
en la parte superior, con el fin de que haya compatibilidad con el material de la cinta de
impermeabilizacién de costuras. El ajustador interno debe lievar un ojete a 30 mm £ 5
mm de cada uno de sus extremos, por donde debe pasar un cordon elastico con una
longitud minima de 200 cm y un diametro de 3 mm = 1 mm, el cordon debe estar
guemado en ambas puntas y debe enfregarse con un nudo en cada purta y terminal
plastica. Ver figura 3 y 4.

El diametro del corddn tanto del ajustador interno como el de la capota, debe verificarse
en tres puntos diferentes, espaciados al menos 30 c¢m entre elios, obteniendo el
promedio de las mediciones, esta medicion debe hacerse con el cordon sin tension y sin
nudos.

3.1.2 Costuras. Todas las costuras deben ser uniformes y continuas, sin hilos
flojos, libres de protuberancias, exentas de torcidos, pliegues, frunces y deben estar
suficientemente tensionadas para evitar que la prenda se agriete, se abra o encoja
durante su uso.

Las costuras deben tener entre 7 a 9 puntadas por cada 25,4 mm. Todos los extremos
del hilo que sean visibles en el producto terminado deben ser rematados o cortados con
una longitud menor a 5 mm. Los traslapes o embones de las uniones que se efectuen
deben ser minimo de 10 mm.

Las costuras del dobtadilio, del refuerzo dei contorno de la capota vy las del ajustador
interno deben ser en costura sencilla y deben estar ubicadas a una distanciade 2 a 3
mm de los bordes.
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La unién de los laterales de la capota y la unién de esta a la seccion rectangular del
poncho debe hacerse con costuras sencillas y su ensamble debe hacerse como se

indica en la figura 5.

Las costuras de la capota, de union de ia capota a la seccidn rectangular, del ajustador
interno y del dobladillo de la capota, deben ser impermeabilizadas con cinta
impermeabilizante de poliuretano de minimo 20 mm de ancho. La cinta debe ser
aplicada uniforme y estéticamente de forma que no cause manchas, retorcidos,
pliegues o arrugas sobre la costura o la tela. A su vez no debe presentar evidencia de
desprendimiento o burbujas y debe estar adherida en su totalidad a la prenda.

3.1.3 Dimensiones y tallas. Las dimensiones y tallas del poncho deben cumplir
con lo establecido en las tablas 1 y 2 y el acotado establecido en las figuras 2, 3 y 4,
cuando se verifiquen de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.1

Tabla 1. Dimensiones de la seccion rectangular y el ajustador interno.

Figuras 2 y 3.
! S Descripcion. -~ -~ - ‘|- Cota | Grande | Pequefia |
| Ancho 136 136 t 2

| Largo

: Ubicacidn de |la capota

t Distancia entre broches y ojetes centrales
en el fargo del poncho

| Ancho dobiadillo

Ubicacion del ajustador interno

| Largo ajustador interno
| Ancho ajustador interno

T|O|m|m| o [O|w|>]

Tabla 2. Dimensiones de la capota. Figura 4.

T Taia

Aftura de 12 capota

Dimensiones en contimetros |

| Ancho de la capota medido 2 15 cm del
| borde superior de la capota

Ancho de la base {medio contorno)

| Altura del cuello

| Ancho def refuerzo det conforno
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3.14 Elementos metalicos. Los elementos metdlicos que debe llevar
incorporado el poncho son los broches y los ojetes, deben ser pavonados, galvanizados
0 pintados electrostaticamente de color negro mate, no deben presentar evidencia de
corrosion, deben estar libres de rebabas o aristas vivas, no deben presentar extremos
cortantes y ninguno debe estar roto, deformado o tener fallas que afecten su
desempenfio.

Los elementos ensambiados no deben quedar ni flojos ni demasiados apretados. En los
sitios del dobladillo donde se ubican los broches y los ojetes deben lievar arandela en
PVC como refuerzo, para evitar el desgarre de la tela en este sitio y su diametro externo
debe exceder de 1 a 2 mm el diametro exteno tanto del ojete como del macho del
broche respectivamente,

3.1.4.1 Broches. El poncho debe llevar veinte broches tipo cazuela de doble
servicio sistema de presion (diez a lo largo de cada tado), estos deben presentar un
cierre suave y seguro, tener un didmetro interno de 10 mm + 2 mm medidos en la
hembra. Ver figuras 2 v 3.

3.1.4.2 Ojetes. El poncho debe llevar cuatro ojetes de diametro interior de 7 mm
+ 1 mm (dos para el paso de! corddn eldstico de la capota y dos para el ajustador
interno} y ocho ojetes de diametro interior de 12 mm + 2 mm ubicados en e! dobladillo
del contorno del poncho. Ver figuras 2 y 3.

3.1.5 Ajustador o acortador plastico. El poncho en el corddn de la capota
debe llevar un ajustador o acortador plastico en polioximetileno, su disefio debe ofrecer
un ajuste seguro que evite el deslizamiento y ajuste del corddn, deben presentar
acabado negro o verde mate.

3.1.6 Cremallera. La cremallera de la capota debe ser de espiral de
monofilamento continuo con ancho del espiral cerrado de 4 mm + 1 mm, cinta textil con
ancho minimo de 11,5 mm, debe llevar deslizador automatico.

3.1.7 Color de hilo, cremallera y cordén elastico. El color de estos elementos
debe ser a tono con el color de la tela principal. En ef caso de tela camufiada tipo selva
debe ser a tono con el color verde claro y para el caso del camuflado tipo desierto debe
ser a tono con el color de |la base tierra,

3.1.8 Bolsillo opcional para empacar el poncho. El poncho puede llevar
opcional un bolsilio confeccionado con la misma tela principal y con cierre de
cremallera, con las siguientes dimensiones: Largo 25 cm £ 1 cm, ancho 28 cm + { cm.
El bolsillo debe ubicarse en la cara interior del poncho en una de las esquinas,
utilizando doble costura para asegurario. El bolsillo debe ir reforzado con ta misma tela
en ias puntas de Ia base.
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3.1.9 Calidad de la confeccién. El poncho no debe presentar ninguna clase de
defecto, la verificacion de los requisitos generales de dimensiones, disefio y confeccion
debe hacerse segun lo indicado en el numerai 5.1.

3.1.10 Muestra de referencia. Se puede emplear una muestra de referencia
para efecto de comparacion y verificacion de los requisitos generales cuando la entidad
contratante asi lo establezca en el respectivo pliego de condiciones.

3.1.11 Declaracion de conformidad. Una declaracion de conformidad de
primera parte debe ser adjuntada por el fabricante declarando lo siguiente de acuerdo
con la NTC-ISO/MEC-17050-1 y NTC-ISO/IEC-17050-2:

a. Que la composicion de la cinta impermeabilizante de las costuras es 100%
poliuretano.

0. Que fa composicion de las arandelas de refuerzo usadas en el ensamble de los
ojetes y los broches es 100% PVC.

c. Que la totalidad de las materias primas y/o insumos usados en Ia fabricacion del
Poncho, asi como los procesos productivos empleados en su fabricacion, cumplen con
todas las exigencias ordenadas en la legisiacion ambiental colombiana vigente. Para el
caso de esta declaracion solo aplica lo contemplado en la NTC-ISQHEC-17050-1.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Tela principal. La tela utilizada en la confeccion del poncho debe ser tela
de tipo {IA de acuerdo a ia norma NTMD-0216 actualizacion vigente. El color de la tela
debe ser especificado por la entidad contratante entre los establecidos en la misma
norma. La verificacion de estos requisitos debe hacerse de acuerdo a lo contemplado
en el numeral 5.2,

3.2.2 Hilo. El hilo utilizado para las costuras debe ser de nicleo de poliéster
recubierto con fibras de poliéster, debe tener un titulo de minimo 40 Tex y una
resistencia de minimo 18,10 N cuando se verifique de acuerdo con lo establecido en el
numeral 5.3. La composicién se debe verificar de acuerdo con el numeral 5.4.

3.2.3 Cremallera. El ancho de la boca del deslizador debe medir 4 mm £ 1 mm
y la resistencia de 1a cadena a la carga lateral debe ser minimo 600N. La verificacion se
debe efectuar segin lo indicado en el numerat 5.5.

La cinta textii debe ser hilaza composicién 100% poliéster, dientes de espiral de
monofilamento de poliéster 100%. La verificacion de este requisito debe hacerse de
acuerdo con lo indicado en el numeral 5.4.
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3.2.4 Accesorios metalicos. Todos los elementos metélicos que se incorporen

al poncho en el procesc de fabricacién deben ser elaborados en latén designacion
CuZn30 de debe verificar seglin se establece en el numeral 5.6. Su acabado no debe
mostrar mas que un ligero cambio en el color y la apariencia, ni debe aflojarse, ni ser
removido o descascararse cuando se efectie la prueba de resistencia a la sclucion
jabonosa caliente de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.7.

3.2.5 Cordén elastico. El corddn usado en la confeccién del poncho debe estar
conformado por hilos de latex ¢ caucho horizontales, entretejido con hilos de 100%
poliéster. La verificacion de este requisito debe hacerse de acuerdo con lo establecido
en el numeral 5.4.

3.2.6 Prueba de impermeabilidad de las costuras. Las costuras
impermeabilizadas deben cumplir et requerimiento de presion hidrostatica indicado en et
numeral 5.8.

3.2.7 Evaluacion de requisitos especificos en materias primas. A excepcion
de la prueba de impermeabilidad de las costuras que se hace en producto terminado, ia
evaluacion y verificacion de los demas requisitos especificos del poncho pueden ser
verificados en materia prima. En tal caso los componentes mencicnados deben ser
muestreados en el lote de materia prima durante el proceso de fabricacion de acuerdo
con los planes de muestreo establecidos en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa
GTMD-0004 actualizacion vigente.

33 EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. El poncho se debe empacar en forma individual en una bolsa
plastica transparente. Se debe empacar en forma colectiva en sacos tejidos de
polipropileno, cosidos en la boca y en ia base, en un nimero de 25 unidades, de forma
que no sufran dafios o deterioros durante el transporte y/o almacenamiento. Tanto la
bolsa como los sacos deben estar limpios y sin deterioro.

3.3.2 Rotulado

3.3.2.1 Rotulado individual. Cada poncho debe tievar una marquilla estampada
en una cinta tejida blanca, debe ir unida por costura sencilla en la parte central
ajustador interno antes de que este sea unido a la seccién rectangular. La informacion
de la marquilla debe ir impresa en tinta indeleble de color negro, ietra imprenta, legible
y sin mostrar manchados, sangrados o descuadres. La marquilla debe llevar como
minimo la siguiente informacion:

- Nombre 0 marca registrada del fabricante.
- Talia
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- Entidad Contratante, nimero y ano del contrato.

- Codigo de la norma técnica aplicada.
- Codigo de Identificacion de acuerdo con el sistema de codificacion de cada entidad.
- Recomendaciones de uso y cuidado del poncho (establecidas por el fabricante).

3.3.2.2 Rotulade colectivo. Para el empaque colectivo cada saco debe ir marcado
con ia siguiente informacion:

- Entidad Contratante, nimero y aio del contrato.
- Nombre del producto.

- Talla o tallas que contiene

- Cantidad de unidades que contiene.,

- Nombre o marca registrada del fabnicante.
- Codigo de identificacion de acuerdo con el sistema de codificacion de cada entidad.
- Peso Bruto

4, PLANES DE MUESTREOQ Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote de ponchos, se debe extraer al azar una muestra

conformada por el numero de unidades indicado en la tabla 3. Sobre cada unidad de la
muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los
requisitos generailes, de empaque y rotulado especificados.

Este plan de muestrec corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de
inspeccion generat | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 4,0%, de acuerdo con la
Norma Tecnica Colombiana NTC-ISO 2859 — 1(Primera actualizacion).

Tabla 3. Plan de muestreo para requisitos generales y de empaque y rotulado.

e & e e el s Bl B e e e e oo ___—_—_——

== e T S e

Tamafio del lote | Tamafio muestra g Numero de - | . Namero de
unidades) | _ {unidades aceptacion |  rechazo

|

| 51 - 90

| 91 - 150
| 151 - 280
| 281-500
|

|

501 - 1 200
1201 - 3200

Continda.
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Tabla 3. {Continuacion). Plan de muestreo para requisitos generales y de
empaque y rotulado.

Nomerode |

35 001 - 150 000

150 001 ~ 500 000

4.1.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el numero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el numero de unidades defectuosas es igual ©
mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor. Cuando
se efeciue la evaluacién de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar
un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun o
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2858 — 1, primera
actualizacion.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1 Muestreo. Para verificar 10s requisitos especificos establecidos, se debe
sacar al azar de enire la muestra tomada en el numeral 4.1.1 dependiendo del tamafio
del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en ia tabla 4. Este plan de
muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial 8 — 3
inspeccion reducida y un nivel de inspeccion de calidad (NAC) del 2,5%, de acuerdo
con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1.

Tabla 4. Plan de muestreo para requisitos especificos

151 - 500

501 - 3 200

3201 - 35000

35 000 - 500 000

B 0 001 0 mas

——————




| REPUBLICA DE COLOMBIA

NTMD-0119-A4

N

PONCHO

R
(=¥}

¥ I‘,

12 DE 20

| MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2011-12-20

4.2.2 Criterio de aceptaciéon o rechazo para requisitos especificos. Si el
namero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion se acepta el lote; si el namero de unidades defectuosas es mayor o igual al
ntiimero de rechazo, el lote se rechaza. Si el nimero de unidades defectuosas en la
muestra es mayor que el nimero de aceptacion y menor que el nimero de rechazo se
debe aceptar el lote, con la condicién que para la préxima entrega se debe aplicar un
plan de muestreo simpie, inspeccion normal, bajo las mismas condiciones.

5 METODOS DE ENSAYO
5.1 VERIFICACION DE L.OS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

La verificacion de los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado debe
realizarse mediante inspeccién visual, si es solicitado se debe comparar con una
muestra de referencia. La verificacién de las dimensiones debe efectuarse utilizando un
instrumento de capacidad y precision de acuerdo con la dimensidn y el elemento a
medir, atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en General.

5.2 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DE LA TELA PRINCIPAL
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD-0216 actualizacién vigente.

53 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS DE
COSTURA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872. Unicamente aplican los
requisitos de resistencia a la tensién vy titulo del hilo.

54 DETERMINACION DE LA COMPOSICION EN FIBRAS TEXTILES
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 481,

5.5 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LAS
CREMALLERAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma Técnica Colombiana NTC
2512, Solo aplican los requisitos de ancho de la boca del deslizador y resistencia a la
carga lateral.

5.6 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DEL LATON

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 478-1.
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5.7 RESISTENCIA A LA SOLUCION JABONOSA CALIENTE

Para la realizacidon de este ensayo la superficie a ser probada debe ser sumergida en
una solucidon de jabon en polvo al 5% a una temperatura de 90 °C durante 2 horas,
después se enjuaga, se deja secar y se examina. Se puede empiear detergente en
poivo del tipo comercial.

5.8 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA HIDROSTATICA DE LA
IMPERMEABILIZACION DE LAS COSTURAS

Este ensayo se debe efectuar de acuerdo con lo indicade en la Norma Tecnica
Ministerio de Defensa NTMD-0204.

Antes de efectuar este ensayo, el area de la costura a probar, debe ser flexionada
durante minimo 10 veces de la siguiente manera: El area de la costura a evaluar se
sujeta con los dedos pulgares y los otros dedos de cada mano, de forma que ios
pulgares estén paralelos entre ellos y aproximadamente a 12 mm alejados de los
bordes de la cinta impermeabilizante. Con la costura sostenida firmemente, fos dedos
pulgares se deben traer juntos hasta que la tela y la cinta estén en contacto. El area
sellada debe ser flexionada vigorosamente 10 veces, con la tela y cinta en contacto, el
area flexada debe ser completamente extendida en cada flexién. Se debe verificar que
la cinta no se blanquee, se parta, resquebraje 0 despegue, una vez se cumpia el paso
anterior, se procede con la prueba de resistencia hidrostatica, usando una cabeza de
presion hidrostatica de 50 cm, mantenida durante minimo 10 minutos.

El ensayo debe ser realizado sobre el poncho completamente terminado, en cuatro
lugares distintos del elemento asi: dos puntos sobre la costura de union de la capota al
cuerpo del poncho, un punto sobre la costura central de la capota y un punto sobre la
costura del ajustador interno. No se debe presentar fuga de agua durante los 10
minutos que se mantiene la cabeza de presion.

6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacidon de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En caso gue exista alguna
inconsistencia para su aplicacion se debe consultar a la Oficina de Normas Tecnicas de!
Ministerio de Defensa,

NTMD-0204 Actualizacion vigente.
Determinacion de {a impermeabilidad de las
telas al agua prueba de presion hidrostatica.

NTMD-0216 Actualizacion vigente.
Telas para confeccionar material de campana.
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Actualizacion vigente.
Guia Evaluacion de fa conformidad para los
productos del Sector Defensa.

Segunda actualizacion.,

Aleaciones de cobre-cinc elaboradas
composicion guimica y formas de productos
elaborados. Parte 1. Aleaciones especiales
cobre-cinc sin plomo.

Primera actualizacion.
Textiles. Analisis cuantitativo de fibras.

Fibras y productos textiles. Terminologia y
definiciones.

Primera actualizacion,
Telas. Definiciones de los defectos.

Primera actualizacion
Confecciones. Cierres de cremallera.

Textiles. Definiciones. Parte 1. Definiciones y
clasificacién de fibras textiles naturales y
manufacturadas.

Textiles. Hilos de coser industriates fabricados
total o parcialimente, a partir de fibras
sintéticas.

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 1. Requisitos
generales.

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 2.
Documentacién de apoyo.

Primera actualizacion.

Procedimientos de muestreo para inspeccion
por atributos. Parte 1: Planes de muestreo
determinados por el nivel aceptable de calidad
-NAC- para inspeccion lote a lote.

Standard Classification for Polyoxymethylene
{POM, Acetal) Molding and Extrusion Materials.
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6.2 ANTECEDENTES

- NORMA TECNICA MINISTERIC DE DEFENSA NTMD 0119-A3
“DONCHO”.

- NORMA TECNICA MINISTERIO DE DEFENSA NTMD 0255
“PONCHO EN TELA VINILICA.

- INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR LA FUERZA
PUBLICA Y LAS EMPRESAS PARTICIPANTES.

- CARPETA DE ANTECEDENTES NORMA TECNICA NTMD 0119
“PONCHO".




! REPUBLICA DE COLOMBIA

NTMD-0119-A4
PONCHO

AR 16 DE 20
| MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2011-12-20

Figura 1. Poncho
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Figura 2. Visla exterior del poncho extendido
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Cara exteina
de {a teia Costura de
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Cara externa
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(recubrimiento) (recubrimiento)

Figura 5. Detalles costuras de ia capota
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

St tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacién que considere Gtil tener er
cuenta para una futura actualizacién de esta norma técnica, puede enviar este format
seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electronico normalizacion@mindefensa.gov.co

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Oficina de Normas Técnicas
Ministerio de Defensa Nacional Carrera 10 No. 27-51 Edificio Residencias
Tequendama Torre Norte Piso 3 Oficina 301. Bogota D.C - Colombia

lNmrma Técnica: PONCHO
Cﬁdign de la Norma Técnica: NTMD-0119-A4

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la
justificacion o el motivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir
fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.
: Nombre: Entidad: Direccién:

[ Teléfono/fax: Correo electrénico: Fecha:

'Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los
| procesos contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se
|dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES

—
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Prologo

La Norma Técnica NTMD-0354, fue aprobada por el Consejo Directivo de
Normalizacion el 2018-11-28.

La presente Norma estd sujeta a ser actualizada permanentemente con el
proposito de responder en todo momento a las necesidades y exigencias actuales
de la Fuerza Publica.

A continuacion, se relacionan las Instifuciones y Empresas que colaboraron en el
estudio de esta Noma a través de su participacion en el proceso de
normalizacion.

COMANDO DE LOGISTICA EJERCITO NACIONAL
DEPARTAMENTO DE LOGISTICA CEDE- 4 EJERCITO NACIONAL
DIRECCION DE ESTRUCTURACION TECNICA EJERCITO NACIONAL

TEXTILES LAFAYETTE
TEXTILES PAT PRIMO
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1. OBJETO

l.a presente Norma Técnica tiene por objeto establecer los requisitos minimos que debe
cumplir vy los ensayos a los cuales se debe someter la Chaqueta perchada para uso en
alturas entre 2700 a 3000 metros, utilizada por miembros del Ejército Nacional.

La verificacion de los requisitos establecidos en la presente norina técnica estara sujeta
a ios lineamientos establecidos en la Guia Técnica GTMD-0004 “EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA®, o el documento

avalado que la modifique o reemplace.
2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1, DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las Normas Técnhicas NTC 641 “Fibras y
productos textiles. Terminologia y definiciones” y NTC 5220-1 “Textiles. Definiciones.
Parte 1: definiciones y clasificacién de fibras textiles naturales y manufacturadas”, se
establecen las siguientes:

Chaqueta Perchada: Prenda con mangas utilizada para brindar proteccion y abrigo en
condiciones climaticas con bajas temperaturas

Costura. Es el conjunto constituido por una o varias series de puntadas que unen dos o
mas piezas de material, ya sea para unir las partes que forman las prendas o para unir
y a la vez dar una terminacion a los bordes.

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote con el fin de obtener
la informacién estadistica necesaria que permite apreciar una 0 mas caracteristicas de
él.

Muestra prototipo. Elemento testigo avalado por la entidad contratante (luego de la
adjudicacion del contrato) para efectos de comparacién durante la evaluacion de los
lotes de entrega, el cual cumple con las caracteristicas técnicas descritas en la Norma
Técnica o en la Especificacion Tecnica correspondiente.

Pespunte. Una serie de puntadas cuya funcién es simplemente servir como adorno,
realce o dar terminacion. También se define como la labor de costura que consiste en
volver |a aguja hacia atras después de cada punto para meter |a hebra en el mismo sitio
por donde se pasé antes, de modo que las puntadas queden unidas.
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Pliegue. Puede ser producido durante la confeccién, cuando se forma un tupido de
hilos en e! tejido y esta se recoge, debido a la compresion ejercida por |a puntada.

Puntada. Es la unidad de entreiazado de uno o varios hilos entre si, a través o dentro
de un material a intervalos mas o menos uniformes.

Tolerancia. Es la variacién maxima que puede tener ia mediciéon de una variable o
magnitud. Esta dada por la diferencia entre las medidas limites, y coincide con la
diferencia entre las desviaciones superior e inferior.

22 APLICACION

Para la apiicacion de esta Norma Técnica en procesos de adquisicidn, las unidades
contratantes deben especificar en tos pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.3.1 Definir la cantidad de elementos a adquirir segun su talla, de acuerdo a lo
establecido en el numeral 3.1.11.

2.3.2 Determinar el plan de muesireo y criterio de aceptacion y rechazo para
evaluar requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado si e tamafio del lote es
menor a 51 unidades.

2.3.3 Determinar e! plan de muestreo y criterio de aceptacion y rechazo para
evaluar requisitos especificos si el tamario del lote es menor a 51 unidades.

2.3.4 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotuiado diferentes a las establecidas en la presente Norma Técnica, estas
deben ser especificadas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el
contratista.

2.3.5 Establecer la muestra que serd empleada como referencia para efectos
de dirimir discrepancias entre comprador y vendedor 0 para que sirva de referencia en
el proceso de fabricacion, cuando asl lo establezcan los pliegos respectivos.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES
3.1.1 Disefio. El disefio de la chaqueta perchada para uso en alturas inferiores

g 3000 mts debe ser como se indica en las figuras 1 y 2. Debe cumplir con ias
dimensiones especificadas en la tabla 1. Las medidas y caracteristicas indicadas se
deben verificar viendo la prenda de frente, de acuerdo con lo indicado en el numeral
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5.1. La chaqueta no debe presentar manchas, decoloracién, cortes, huecos, ni defectos
en las puntadas en su disefo. Su tejido y color deben ser uniformes. El acabado de Iz
tela debe llevar proceso de perchado.

3.1.2 Parte frontal, Cada frente de la chaqueta debe estar confeccionado en
dos piezas una izquierda y una derecha. La chaqueta perchada para uso en aituras
inferiores a 3000 mts para todas las tallas debe llevar un cierre en el centro frontal con
cremaliera de monofitamento continuo Ne. 6 con deslizador autematice eon un tirador
elaborado en cinta faya de largo minimo 80 mm, a tono, el cual debe ir doblado a |a
mitad y anudado en el deslizador. La cremallera debe cubrir Ia totalidad del frentet 5
mm.

3.1.3 Cuello. De forma rectangular, elaborado con doble tela, de 80 mm + 2
mm de alto y con un pespunte en todo el contorno del cuello de 10 mm + 1 mm..

314 Espalda. La espalda debe ser en una sola pieza.

3.1.5 Bolsitlos. La chaqueta debe llevar tres (4) bolsillos, ubicadoes, asi:

Bolsillos exteriores. En cada costado de la chaqueta lleva un boisillo recto de un solo
ribete, la boca de bolsiflo debe estar ubicado a 60 mm + 5 mm de la costura del
dobladilto y debe medir 165 mm £ 5 mm con una costura de pespunte de 6 mm £ 1 mm
y asegurados con presillas en ambos lados, debe llevar un falso bolsilic de 50 mm +5
mm, ia profundidad del boisillo debe cubrir todo el frente de la costura lateral a la
costura de la cremallera y del dobladillo hasta la altura del pecho. Ver figura 1. La tela
con la cual se confecciona el bolsillo en su parte interna es en Tejido de Punto tipo
Fleece en filamento texturizado perchado.

Bolsilios internos. En el frente derecho de ia chagueta, a la altura del pecho, lleva un
balsilio interno tipo sobre con cierre de cremallera de moncfilamento continuo No. 3, la
boca de bolsillo debe estar ubicado a 42 mm + 3 mm de la costura de la cremallera V
debe medir 165 mm £ 5 mm con una costura de pespunte de 5 mm £ 1 mm y
asegurados con presillas en ambos lados, la profundidad del bolsilio debe cubrir todo el
frente desde la costura de la sisa hasta la costura de la cremallera de cierre de Ia
chagueta y desde el hombro hasta la altura del pscho.

3.1.6 Dobladillo: En la parte inferior, la chagqueta debe tener un dobladillo gde
30 mm ++ 5 mm por donde pasa un cordén trenzado color a tono con la tela principal,
el cordon debe llevar dos tancas plésticas (ver figura 1), ocultos dentro de los bolsillos
laterales (uno en cada bolsillo), para su respectivo ajuste, estas tancas plasticas debe ir
asegurados a la costura de{ dobladilio con una cinta a tono con Ia tela principal.

3.1.7 Mangas. Deben estar compuestas por una sola pieza. Ef extremo
inferior de la manga debe Hevar un dobladillo hacia el interior de la misma de 30 mm +
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2 mm de ancho cosido con costura de filete y pespunte sencillo, debe llevar en el
interior del dobladillo y en todo su contorno, una cinta elastica de 10 mm + 1 mm de
ancho.

318 Forro interior. La tela para la confeccion del forro debe ser de color
uniforme, sin hilos corridos, agujeros, manchas o demas defectos que afecten la
calidad de la prenda. El forro al interior de la chaqueta debe cubrir los dos frentes vy las
mangas en su totalidad y la espalda en la mitad superior (Ver figura 2) y debe ser color
a tono con la tela principal,

3.1.9 Costuras. Las costuras de cierre de la chaqueta deben ser con puntadas
de refuerzo, completas, derechas, fileteadas, no deben presentar fruncidos, hilos
sueltos o remates inadecuados. Las costuras deben presentar elongacién uniforme con
el tejido y no deben romperse al estirarse, simulando condiciones normales de uso. L3
chaqueta no debe presentar costuras sueltas, abiertas o flojas. Las costuras no deben
presentar cambios de color, manchas o roturas y deben presentar coincidencia entre
una y otra en un mismo punto.

Son necesarias para costura y pespunte 11 * 2 puntadas por cada 25,4 mm y las
costuras de armado del forro deben tener 11 £ 2 puntadas por cada 25,4 mm

El forro debe ser armado en fileteadora con puntada de seguridad la cual debe estar
calibrada de tal forma que las costuras no se arruguen. En el armado del forro las
costuras de este no deben llevar pliegues que no tengan una funcionalidad especifica,
pues este compone i0s bolsillos de la chaqueta.

Las costuras de armado de costados, hombros y mangas en el forro deben empatar
con las mismas costuras de armado del cuerpo de la chaqueta.

3.1.10 Identificacién. Para la identificacién del usuario( Grado, Apellido,
Fuerza}, la chaqueta debe llevar en el frente izquierdo dos (02) felpas de cierre de
contacto, una para el parche del grado distintivo, de dimensiones 50 mm + 2 mm de
ancho y 50 mm * 2 mm de alto, ubicada entre 165 mm y 170 mm de la costura del
hombro y a 65 mm + 2 mm de la costura de cierre de la cremallera: la felpa para el
parche del apellido de dimensiones 140 mm + 2 mm de ancho y 25 mm + 2 mm de
alto, ubicada justo debajo de la felpa para el parche del grado distintivo y centrada con
la misma, {ver figura 1). En el frente derecho debe llevar una (01) felpa de cierre de
contacto para el parche de la Fuerza de dimensiones 140 mm + 2 mm X 25 mm + 2,
ubicada entre 220 mm y 225 mm de la costura del hombro (alineada con la felpa del
frente izquierdo de apellido) y a 22 mm * 2 mm de la costura de cierre de la cremaliera
(ver figura 1).
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3.1.11
establecido en la tabla 1.

Tabla 1. Dimensiones y tallas de la chaqueta

Dimensiones. Las dimensiones de la chaqueta deben cumpiir con lo

TALLAS

PARAMETROS Dimensiones en mm

COTA | S M L XL | XXL | TOL
Medio contorno pecho (dimension
tomada abajo de la sisa) A 550 | 580 | 610 | 630 | 650 | £10
tzzgl)tud total manga (incluido 8 580 | 600 | 610 | 620 | 630 | +10
Ancho manga {Medido en la sisa) C 260 } 280 | 290 | 310 | 320 [ £10
Ancho pufio D 130 | 135 | 135 | 140 | 145 | %5
Ancho cuello (dimension tomada
centro, parte posterior) E 90 90 90 90 90 5
Ancho espalda F 475 | 520 | 540 | 560 | 590 | £5
Longitud total (dimensién tomada
parte central espalda desde G 710 | 740 | 760 | 790 | 810 { £10
escote sin incluir cuello)
Longitud forro parte interna |
posterior H 32 33 34 34 35 + 5
Pespunte cuello I 10 10 10 10 10 + 5
Boca de bolsillos exteriores J 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | =5
Longitud inicio boca de bolsillos
exteriores (longitud tomada del k 60 60 60 60 6C t5
inicio del dobladillo inferior)

3.1.12

que se agriete, se abra o se encoja la prenda durante su uso.

3.2
3.2.1

establecidos en la tabla 2.

REQUISITOS ESPECIFICOS

Acabado. Todas las costuras deben estar exentas de fruncidos, torcidos,
asimetrias o pliegues y deben estar suficientemente tensionadas con el fin de evitar

Tela. El material utilizado para confeccionar la chaqueta debe ser Tejido
de Punto tipo Fleece en filamento texturizado perchado y cumplir con los requisitos
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Composicion,
Poliéster
Resistencia al estallido, en N Min. 240 5.13
Peso, en g;’nfd Min 160 b3
Numero de Hilos en [hilos/cm]
Columnas Min 11 5.4
Malla Min 16
Espesor de la tela, en mm Min. 4 5.6
Cambio dimensional, en [%] Max. 3 5.7
Solidez del color al lavado tipo 2A
Cambio de color Min. 4 5.10
Manchado Min. 4
Solidez del color al frote
En seco Min. q 5.9
En humedo Min. 4
Solidez del color a la transpiracion
Cambio de color Min, 4 5.15
Manchado Min. 4
Solidez del color a Ia luz Min. 4 511
Numero de hora de exposicion 20 '
Tendencia a la formacion de motas Min. 5 5.16
Repelencia al agua de Ia tela original Min. 80 5.8
Reduccion de la actividad microbiana
tras 20 lavados continuos, tipo 2A, [%)] 90 % 517
Min.

Nota 1. Al verificar la tela visualmente esta no debe presentar defectos como fisuras,
agrietamientos, desprendimientos, evidencia de pegajosidad, gotas de agua o
presencia de burbujas en la capa de recubrimiento impermeabilizante.

3.2.2 Tela Forro Interno. En tela de tejido plano, y color a tono con el color de

la tela principal y cumplir los requisitos de la tabla 3

Poliéster

Tabla 3. Requisitos de la tela para forro interno
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Pesn en gfrn 85a110 5.3
Numero de hilos - urdimbre, en hilos/cm Min, 40 5.4
Numero de hilos - trama, en hilos/cm Min. 30 5.4
Resistencia al deslizamiento de los .

hilos. en N Min. 200 5.5
Solidez del color a la transpiracion

Cambio de color Min. 4 5.15
Manchado Min. 4

Solidez del color al favado tipo 3A

Cambio de color Min. 4.5 510
Manchado Min, 4-5

Repelencia al agua de la tela original Min. 90 5.8
3.2.3 Color tela exterior. Los colores para tela tipo fleece en filamento

texturizado perchado deben presentar una diferencia de color DEcmc < 2 cuando sea
comparados contra las coordenadas CIE L* a* b* indicadas en la tabla 4, segun lo
establecido en el numeral 5.18.

Tabla 4. Coordenada de color para la tela exterior

COLOR L* a* b* DEcmc
Verde 28.11 -2.42 518 <15
3.2.4 Hilos. Los hilos utilizados deben ser de color a tono con el color de la tela

principal y deben cumplir con lo especificado en la tabla 5, la verificacion debe hacerse
de acuerdo con el numeral 5,12.

| Tabla 5 Ramsltns para lush:las

Custuras cierres y Puhéster recublertu 07
 pespuntes con poliéster

I g —— ey ghlfdor— o e — —_— s - P ——————————— oy} e} e el

3.2.5 Cremallera. La cremallera de cierre principal del frente debe ser
elaborada en material sintético, cremallera No. 6 y cinta textil de 12,5 mm, con
deslizador doble faz, y color a tono con el color de la tela principal.
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3.2.6 Color de los accesorios y demas componentes. Para la chaqueta, el

color de la tela forro interno, de las cremalleras con sus respectivas cintas, los hilos,
cintas faya y los cierres de contacto deben ser de color a tono con el color de la tela
principal.

3.2.7 Color tono a tono. Para la calificacion de tela forro interno, de las
cremalieras con sus respectivas cintas, los hilos, cintas faya y los cierres de contaclo se
define color a tono como aquel que presenta una diferencia de color de minimo 3-4
en la escala de grises al compararse con el material textil principal, cuando se
evalle de acuerdo con el numeral 5.14,

3.2.7 Evaluacién de requisitos especificos en materias primas. Cuando no
sea posible la evaluacion y verificacién de los requisitos especificos en producto
terminado se debe efectuar en materia prima. En tal caso, los componentes deben ser
muestreados en e! lote de materia prima durante e! proceso de fabricacion de acuerdo
con los planes de muestreo establecidos en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa
GTMD-0004 actualizacion vigente.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. Las chaguetas deben entregarse dobladas dentro del bolso vy
protegidas con bolsa de polietileno u otro material transparente que permitan observar
su contenido, que los conserve limpios y en buen estado hasta su destino final.
Empacados en forma colectiva en cajas de carton corrugado.

3.3.2 Rotulado. Cada chaqueta se debe rotular con marquilia tejida y/o
estampada resistente al lavado, ubicada en la parte central de la espalda con ia
siguiente informacion:

Nombre del confeccionista
Pais de origen

Instrucciones de cuidado
Talla

Numero y/o afo del contrato

El empaque individual debe estar identificado con codigo de barras, cuando la
Institucion lo exija debiéndose coordinar con el Grupo Intendencia donde reposa la
Especificacion Técnica.,

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
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4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO
411 Muestreo. De cada lote de producto terminado, se debe extraer al azar

una muestra conformada por el nimero de chaquetas indicado en la tabla 6, sobre
cada una de las unidades de la muestra, se debe efectuar una iINspeccion visual para
verificar si éstos cumplen los requisitos generales, requisites de empaque y rotulado
especificado en la presente especificacion. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable

de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO
2859 - 1.

Tabia 6. Plan de muestreo para evaluart:i?ndda requisitos generales, de empaque y
rotulado.

amaﬁo

Tamafio del lote muestra Numero de Nimero de
{unidades) unidades aceptacion rechazo
51 -90
91 -150
151 - 280
281 - 500
501 -1 200
1201 -3 200
3201 -10000
10 001 =35 000

Nota 3. Para lotes muestreo ar deb ser
acordado entre entidad contratante y el contratista.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales
y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en |a
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion se acepta el lote: siempre vy cuando
cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defectuocsas es igual o
mayor al numero de rechazo, se debe rechazar y devolver el ote al proveedor. Cuando
se efectle la evaluacién de un lote previamente rechazado, se debe aplicar un plan de
muestrec simpie, inspeccion normal bajo 1as mismas condiciones segun 1o establecido
en la Norma Técnica Colombiana NTC ~1SO 2859 - 1, (Primera actualizacién).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS



O g CHAQUETA PERCHADA NTMD-0354
| PARA USO EN ALTURAS
| %) ENTRE 2.700 Y 3.000 MTS. 12 DE 20
| MINISTERIO OF _ =JC ol euie1-28
4.2.1 Muestreo. Para venficar los requisitos establecidos en la presente

especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafo del lote, el tamafio de
muestra en unidades indicado en la tabla 7. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3 inspeccion reducida y un nivel
aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC ~ ISO 2859-1 (Primera actualizacién).

Tabla 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

2 1 2
151 - 500 3 1 2
501 — 3 200 5 1 2 ﬂ
3 201 - 35 000 8 2 3
35 061 - 500 000 13 3 4 i
| 500 001 0 mas 20 5 I )

Nota 4. Para lotes menores a 51 unidades el plan de muestreo a aplicar debe ser
acordado entre entidad contratante y el contratista.

4.2.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos.
Si el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el numero de unidades defectuosas es igual o
mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando
se efectia la evaluacion de un lote que haya sido previamente rechazado, se debe
aplicar un plan de muestreo simpie, inspeccion normal bajo las mismas condiciones
segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISQO 2859-1, (Primera
actualizacion).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 VERIFICACION CARACTERISTICAS DIMENSIONALES Y DE
CONFECCION

La verificacion de la confeccion debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es
necesario, se debe comparar con muestra prototipo de acabados. La determinacion de
las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision
adecuado a la dimension y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la
metrologia y mediciones en general..
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5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA TELA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 481, El laboratorio debe
confirmar el uso de microfibra. Para la determinacion de composicion de fibras de
poliéster deberd emplearse la NTC 1213, método de solubilidad.

5.3 DETERMINACION DEL PESO
Se debe efectuar de acuerdo con to indicade en la norma NTC 230, opcidn C.

54 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS POR UNIDAD DE
LONGITUD

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.

5.5 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE LOS
HILOS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1386-1
5.6 DETERMINACION DEL ESPESOR DE LA TELA

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D1777.

5.7 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 908 en condiciones
normales, temperatura de lavado 27 °C t 3 °C y secado en cuerda o bastidor y se
realizan tres ciclos consecutivos de lavado/secada. (1)(H)(B 6 D).

5.8 DETERMINACION DE LA REPELENCIA DE LA TELA AL AGUA.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD 0205
Para el ensayo después de cinco lavadas estan se deben efectuar de acuerdo con o
indicado en la norma NTC 908 en condiciones normales, temperatura de lavado 27 °C

+ 3 °C y secado en tombola. Los cinco ciclos de avado y secado se realizan en forma
consecutiva (1)(IN{A).

5.9 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DEL COLOR AL FROTE
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 786 para telas de un

solo tono. Para telas estampadas en disefic camufiado se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en la AATCC 116 Solidez del color al desprendimiento del colorante por
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frote: Método del Frictometro vertical giratorio.

5.10 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DEL COLOR AL LAVADO
DOMESTICO E INDUSTRIAL

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1155-3. Testigo de
algodon.

3.1 DETERMINACION DE (LA SOLIDEZ DEL COLORA LA LUZ

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1479-2. Ciclo de
exposicién A1, con calificacion en escala de grises AATCC.,

512 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872.

5.13 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ESTALLIDO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2281.

5.14 DETERMINACION DE LOS GAMBIOS DE COLOR (COLOR TONO A
TONO)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2 escala AATCC de ©
grados, calificacién visual.

2.15 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA
TRANSPIRACION

Se efectua de acuerdo a lo indicado en {la NTC 772. Solucién Acida.
5.16 DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS

Se efectia dé acuerdo con lo indicado en la NTC 2051-2 Tiempo de exposicion 30
minutos
5.17 DETERMINACION DE LA ACTIVIDAD MICROBIANA

Se debe efectuar de acuerdo con io indicado en la norma técnica I1SQ 20743,
Organismo de prueba: Staphylococcus Aureus (ATCC 6538). El método a utilizarse
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debe ser el de absorcion. Las condiciones de lavado para efectuar la evaluacién de la
propiedad antibacterial deben ser las indicadas en la tabla 8. Los lavados deben
hacerse de forma consecutiva y el secado se debe hacer en cuerda ¢ bastidor.

Tabla 8. Condiciones de Lavado ensayo

Cloro
Vol. Total | Detergente | disp. en Nuam.
En:Eyn T°(°C) | de solucién | en el Vol. el Vol. bolas de T:;Tr:’)n
{ml) total, en % | total, en acero
%
2A 49+ 2 150 0,15 N/A 50 45
518 PROCEDIMIENTO PARA EVALUACION DEL COLOR CON
COLORIMETRO
Se debe efectuar de acuerdo con lo establecido en la NTMD-0151 “Medicion

instrumental de!l color en textiles”, actualizacidn vigente. El equipo debe estar ajustado
a los siguientes parametros: Observador a 10°, iluminante D65, relacion (lic) 2:1, orifico
de visidn de aproximadamente @ mm de diametro, luz especular incluida, luz UV
incluida. Se debe leer en 6 puntos diferentes y en cada punto se deben tomar 2
lecturas girando la muestra 90°.

6. APENDICE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacion, esta debe ser consultada con la Direccidn
de Estructuracion Técnica — Ejército Nacional y la Subdireccién de Normas Técnicas
del Ministerio de Defensa.

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

GTMD-0004 Guia para la evaluacion de la conformidad del

material logistico

AATCC 22 Water repeilency: spray test

AATCC116 Colorfastness to crocking. rotary vertical crockmeter
method

ASTM D777 Textile Materials Thickness Tester
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Textiles - Measurement of water vapour permeability
of textiles for the purpose of quality control

Textiles - determination of antibacterial activity of
textile products.

Ensayos de solidez del color

Ensayos de solidez del color. Parte 3. solidez del
color al lavado. Método acelerado

Ensayos para la solidez del color. Parte 2: solidez del
color a la luz artificial. Ensayo con 1ampara de arco de
xendn para destenido.

Determinacion de la resistencia al estallido de textiles
mediante el ensayo de esfera a velocidad transversal
constante (CRT)

Textiles. Determinacién de la masa por unidad de
area (peso) de tela

Primera actualizacion. Materiales textiles.
|dentificacion cualitativa de fibras.

Textiles. Propiedades de los tejidos

Textiles. Determinacién del ntimero de hilos de
urdimbre y del nimero de hilos de trama, de tejidos
planos.

Textiles. Analisis quimico cuantitativo de fibra

Método para determinar la resistencia a la rotura y
eiongacion de telas

Método de ensayo para determinar la solidez del color
a la transpiracion
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NTC 786 Método de ensayo para determinar la solidez de! color
al frote
NTC 908 Cambios dimensionales en telas después de lavado

en maguina de uso domestico

NTMD 204 determinacion de la impermeabilidad de las telas, a la
presién del agua

NTC 1386-1 Textiles. Determinacion de la resistencia a|
deslizamiento de los hillos de una costura en telas de
tejido plano. Parte 1: Método de abertura fija en una
costura.

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar la solidez del
color. Parte 2. Escala de grises para evaluar
cambios de color.

NTC 2512 Textiles y confecciones, Cierres de cremallera

NTC 5872 Textiles. Hilos de coser industriales fabricados, total o
parcial mente a partir de fibras sintéticas

6.2 ANTECEDENTES Y CONTROL DE CAMBIOS

- Ficha Técnica Ejército Nacional de Colombia, No. JEMPP-CEDE4-DIETE-
00243/INT-1 CHAQUETA PERCHADA PARA USO EN ALTURAS MENOS
A 3000MTS

CONTROL DE CAMBIOS




[ep————— . . e —) ey e ——

'REPUBLICA DE COLOMBIA T
T CHAQUETA PERCHADA NTMD-0354

PARA USO EN ALTURAS
ENTRE 2.700 Y 3.000 MTS. 18 DE 20

EJC.

2018-11-28

MINISTERIO DE DEFENSANACIONAL |

= . |
=
.

ke

B
I]

| B N X B N N | Er-'-“v——
II
l
A
: I;
‘I 'ﬂh; :l :_
: :i I
3 1 |
b - i
- s 2
K it
e ———

Figura 1. Vista frontal Chaqueta perchada para uso en alturas
Inferiores a 3000 mts
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Figura 2. Vista posterior Chaqueta perchada para uso en alturas
Inferiores a 3000 mts
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ANEXO 1

Numeros QTAN de Catalogo (NOC) aplicables a los productos especificados en esta
Norma Técnica.

COA: Grupo 84, subgrupo 8405, Clase 02, descripcidén: Prendas Exteriores para
Hombre.

8415-80-000-7560 _' perchada aa uso en altura inferior a 3000 mts tallaL |
8415-80-000-7559 | Chaqueta perchada para uso en altura inferior r a 3000 mts talla M
8415-80-000-7558 | Chaqueta perchada para uso en altura inferior a 3000 mis talla S

{ 8415-80-000-7561 | Chagueta perchada para uso en altura inferior a 3000 mts talla XL

1 8415-80-000-7562 | Chagqueta perchada para uso en altura inferior a 3000 mts talla XXL :
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA I

St tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que considere Gtil tener en
cuenta para una futura actualizacion de esta Norma Técnica, puede enviar este formato
seleccionando una de ias siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normastecnicas@mindefensa.qov.co.

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Subdireccidn de Normas Técnicas
Ministerio de Defensa Nacional Carrera 10 No. 27 —- 51 Edificio Residencias Tequendama
Torre Norte Piso 3 Oficina 301. Bogota D.C - Colombia.

Norma Técnica: CHAQUETA PERCHADA PARA USO EN ALTURAS |
INFERIORES A 3000 MTS -EJC

Codigo de la Norma Técnica: NTMD-0354

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique Ia
justificacion o el motivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir
fotografias o fichas técnicas puede adjuntartas a este formato.

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.
Nombre: Entidad: Direccion: ]
Teléfono/fax; Correo electronico: Fecha:

NOTA: Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los
procesos contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se
dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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Radicado N: 2025217036914233. MDN-COGFM-COEJC-SECEJ-JEMPP-CEDE4-DIPEL-
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Bogota. D.C. 25 de noviembre de 2025

Sefor Coronei

SERVIO FERNANDQO ROSALES CAICEDO
Jefe de Estado Mayor Quinta Division

Calle 12 # 8 — 122 Barrio: Ancon

Ibague - Tolima.

Asunto: Respuesta Oficio Radicado N° 2025512033423523, Solicitud adquisicion
de bienes y servicios con recursos fonset.

Respetuosamente me permito enviar al sefior Coronel Jefe de Estade Mayor y
Segundo Comandante de la Quinta Division del Ejército Nacional, aval de acuerdo
a solicitud radicado N°2025223025704863, del 22 de agosto del afio 2025,
proyecciones fondo interno {Ley 418/1997) afo 2026. Conforme al analisis técnico
y de necesidades realizado por este Departamento, se emite un concepto de
viabilidad favorable. Se resalia que, como Departamento de Logistica, se emite un
aval basado en el analisis realizado de acuerdo a lo estipulado en la Directiva
Permanente No. 0000050/2021, NO SE EMITE UN CONCEPTO SOBRE EL
VALOR AADQUIRIR O LOS COSTOS ASOCIADOS A SU USQ, estos vaicres son
responsabilidad de ia Unidad que adguiere el bien o servicio en coordinacion con la
alcaldia.

lLas unidades deben verificar 105 documentos {ecnicos normativos vigentes, de
acuerdo a los parametros indicados en el boletin 048 del 2025 emitido por CEDE4-
DIETE. Antes de req[izar et proceso contractual.

Los elementos que las unidades proyectaron y no se encuentren avalados, dentro
de este requerimiento no son misionalidad del departamentc de logistica. Por lo
tanto, deberan realizar la solicitud al departamento de su misionalidad, de acuerdo
a crcular N°2025223000799693, del 20 de enero del 2025 (Listado de hienes y
servicio por misionalidad)

PATRIA HONOR LEALTAD

Carrord B4 N° 2625 AN - Ohcna 456 CRIX4
Hugnla ne - Cundlnamdr-:d
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SEGLRINAL CONTRA
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f VENTILADOR
1 INDUSTRIAL 147 CM
|

BR13 i BICOLZE 1046 CFM &
’ VELOCIDADES

DIVE5 3}

Raspetugsamente,

Coronel JUAN CARLOS
Jefe del DepdrtamentgA

j J
Revise T Carlos Puenles Ve ar TEif Blanca 1ina
sl Analsla [2omanda Cihal Deltrminacean do |4 Damanda P hrprntor [JiF

| laharga 8 +
Subotical Analiga
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BEGIMER LONIH

23 de enero del 2026
Sefiores

Tasco - Boyacé
Asunto: COTIZACION
respetados senores:

por medio del presente, me permito presentar la cotizacion correspondiente a lo
siguiente;

frem | PESCRIPCIONDEL | .. | CANTID | VALOR UNITARIO | VALOR TOTAL
|  FLEMENTO | .} AD | -APROXIMADO .| APROXIMADO

BOTAS COMBATE
MEDIA CANA EN
CUERO SISTEMA
VULCANIZADO E
INYECCION DIRECTA
DE ACUERDO A
NORMA TECNICA

1 | NTMD-0099-A7 PAR | 35 - $350.000 $12.250.000
TALLA | CANTID
AD
41 10
42 10
43 10
44 05

PONCHO ACUERDO
NTMD-0119-A4 CON
2 TELA TiPO
CAMALEON

UNIDA | 44 $350.000 $12.250.000
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97 74.1857. 782-5

REGTIHER COWHN

CHAQUETA
PERCHADA PARA
USO DE ALTURAS
ENTRE 2.700 Y 3.000
METROS-EJC DE
ACUERDO A NORMA
3 |TECMICANTMD-0354 |UN'DA| 35 $300.000 $10.500.000
TALLA CANTID

AD
S 05
M 10
L 10
XL 10

VALOR TOTAL DEL PROYECTO CON IVA 19% $35.000.000

nota: los precios de estos materiales incluyen IVA y descuentos de ley transportes
y entrega en el municipio.

sin otro en particular y por su atencion gracias.

cordialmente,

firma:
nombre del proponente
representante legal: n/a

cedula: 74.187.782 de sogamoso

n fredy mesa




, DOTACIONES ¥ SUMINISTROS ANBY SAS
901.521.,825 - 3

Bogoté D.C, 23 enero de 2026

Sefiores

A quien pueda interasar

Reclban Cordial Saludo

Me permito dejar a su disposiclén Ja presente Cotizacién.

ne DESCRIPCION DEL U/M | CANTIDAD |  VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
- ELEMIENTO g o - APROXIMADO APROXIMADO
BOTAS COMBATE MEDIA CARIA EN CUERD
SISTEMA VULCANIZADO E  INYECCION
HAECTA DE ACUERDO A NORMA TECKICA
NTMD-00%9-A7
TALLA CANTIDAD PARA 35 $350.000 $12.250.000
41 10
42 10
43 10
a4 05
PONCHG ACUERDO NTMD-0118-Ad CON
y) TELA TIPO CAMALECN UNIDAD 35 5380000 $13.300,000
CHAQUETA PERCHADA PARA USC DE
A{TURAS ENTRE 2.700 Y 3.000 METROS-
EXX DE ACUERDOD A NDRMA TECKNICA
NTMD-0354
TALLA CANTIDAD UNIDAD 35 $335.000 $11.725.000
5 05
M 10
L 10
XL 10
VALOR TOTAL DEL PROYECTO CON IVA 19% $37.275.000

CONDICIONES COMERCIALES
FORMA DE PAGO: 50 % ANTICIPO 50 % CONTRA ENTREGA
TIEMPG DE ENTREGA: A CONVENIR

OBSERVACIONES: LOS PRECIOS DE ESTA COTIZACION S50ON + WA, FACTURA ELECTRONICA (IMPUESTOS MUNICIPALES,
ESTAMPILLAS ETC)

Cordialmente,

Nasly Ballén

Tel 3046342013 Directora Comercial




COTIZACION

23 ENERO DEL ANO 2026
SENORES:
MUNICIPIO DE TASCO - BOYACA
ALCALDIA MUNICIPAL
NOMBRE O RAZON SOCIAL DEL OFERENTE:
JAIROQ ENRIQUE PESCA
NIT: 7.125.441-0
e VALOR UNITARIO VALOR TOTAL
ITEM DESCRIPCION DEL ELEMENTO UM | CANTIDAD | o0 oo aane APROXIMADG
BOTAS COMBATE MEDIA CAMA EN CUERD SISTEMA
VULCANIZADD E INYECCION DIRECTA DE ACUERDD A
NORMA TECNICA NTMD-0099-A7
T Tﬁ:lu EAH:;M PAR 25 $366.000 $12.775.000
a2 10
43 10
44 05
PONCHD ACUERDO NTMD-3118-24 CON TELA TIPO
2 CAMALECN UNIDAD a5 $355.000 $1.2.426.000
CHAQUETA PERCHADA PARA USD DE ALTURAS ENTRE
2,700 ¥ 3.000 METROS-EIC DE ACUERDOD A NOAMA
TECNICA NTMD-0354
3 TAIS.LA GAH;DﬁD UMIDAD a5 22350.000 $12.250.000
M 10
L 0
XL 17
VALOR TOTAL DEL PROYECTO CON VA 1% $£37.450.000

En el evento de resuitar aceptada mi propuesta, me comprometo a perfeccionar y legalizar el
respectivo contrato dentro de los ocho dias calendario siguientes a la comunicacién de la misma y
ejecutar el objeto contractual de acuerdo con los documentos que hacen parte de la convocatoaria,
del contrato, de esta oferta v las demds estipulaciones dela misma, en las partes aceptada por ustedes.

La presente cotizaciénincuye VA 19% EIMPUESTOS MUN/CIPALES

Cordizlmente

7.254.441 de Aquitania
CEL: 311807548
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De acuerdo con ello no podra et Gobernador y/o alcalde destingr el uso de 9S0S recursos
a olro proposito que nO 8slé enmarcado dentro de IS proyectos y programas que sean
aprobados por el Comdé Terntonal de Orden Pubbco y hagan parte de! plan ntegral de
sogundad y convivenaa cudadana y el respectivo plan anual de inversiones

Con togo af articulo 119 do la Loy 418 de 1997, modificada por el articulo 6 de 1a Ley
1421 de 2010 y determinada como norma psrmanente por 13 Ley 1738 de 2014 sefiala
que aslos recursos deberan destnarse de conformudad con los planes inlegrales de

seQuridad en matena de

- Dotacdn.

- Pw de Fuerza
Actividades de prevencidn, protecodn y todas aquelias que laciiten ia
gobernabilidad

As: mismo. el articulo 122 de la Ley 418 de 1997 modficada por ef articulo 7 de ia Ley
1421 de 2010 y deterrmunada como legislacion permanents por (a Ley 1738 de 2014,
sanala que 10s recursos que racaudan las entidades termitonales deberan invertirse on

< Dotacon

- Material de guearra

- Reconstruccén de cuaneies y otras instalacones

- Compra de eQuipo de comumncacon

- Compra de terrencs

- Montaje y operacon de redes de intekgencia,
Recompensas a personas que colaboren ¢on i3 justicia y segundad de las
MeEmas

- Servicios personales

- Dotacdn y racones

- Nuevos agentes y soikdados.

- atwvidades de pravencOn, proleccdon y todas aquekas que facidten la

gobernabiidad local

Ahora ben, en cuanio a la destinacon de los dineros por conceplo do mullas que
ngresan al Fondo Terntonal. los cuaies. al tenor de 0 dispuesio en el paragrafo del
articulo 180 de ia Ley 1801 de 2016 (modhcado por ef articuio 42 de la Ley 2197 de
2022) y articulo 2.28.4.1 del Decrelo 1284 de 2017 = ngresaran en una cuenta
ndependente dispuastd por las adminesiraoones terntonales, distinta a ias estiputadas on
la Ley 418 de 1597, se destnaran a peoyectos pedagogicos y de prevencion en matena
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